907

Komplettierung

906-467-01-2, -02-2 (montiert)

906-467-01-2, -02-2 UE (unmontiert)

Matorgestell aus GuBeisen, 1 oder 2 Pedale.

907-467-01-2, -02-2 {montier)

807-467-01-2, -02-2 UE (unmontiert)

Mittelschweres Stahiblechgestell, in der Héhe und schriig verstellbare Tischplatte,
hochschwenkbare und verstellbare Pedaleinrichtung, 1 oder 2 Pedale.
907-E-467-01-2, -02-2 (montiert)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (unmontiart)

Mittelschweres Stahlblechgestell aus U-Profil, in der Hohe und schrég versiellbare Tisch-
platte, fesistehende Pedaleinrichtung, 1 oder 2 Pedale.

915-467-1, -2 {montiert)

Mittelschweres Stahlblechgestell, 1 oder 2 Pedale. Fir rohrenférmige oder runde
Materialien bescnders geeignet.

Installation requirements

906-467-01-2, -02-2 (assembled)

906-467-01-2, -02-2 UE {unassemblad)

Cast-iron power stand, 1 or 2 pedals,

907-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-467-01-2, -02-2 UE (unassembled)

Medium-duty steel power stand, vertically and abliquely adjusiable {able 1op, pedal
assembly adjustable, 1 or 2 pedals.

907-E-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (unassembled)

Medium-duly steel power siand, U-profile, vertically and abliquely adjustable tahle top,
rigid pedal assembly, 1 or 2 pedals.

915-467-1, -2 (assembled}

Pedestal stand, 1 or 2 pedals.,

Complétement

806-467-01-2, -02-2 (monig)

906-467-01-2, -02-2 UE (non monté)

Bati en fonte, 1 ou 2 pédales.

907-467-01-2, -02-2 {(monté)

907-467-01-2, -02-2 UE (ncn monté)

Bati mi-fourd en tdle d'acier, plateau de Ia table régable en hauteur et inclinaison, pédala
pivonte et régable, 1 ou 2 pédales.

907-E-467-01-2, -02-2 (monié)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (non monig)

Bati mi-lourd en tdle d'acier, profil en U, plateau de la table régable en hauteur et
inclinaison, pédale fixe, 1 ou 2 pédales.

915-467-1, -2 (monig)

Bati mi-lourd en tdle d'acier, 1 ou 2 pédales. Particuligrement adéquat pour articles
ubulaires.

Complementos

906-467-01-2, -02-2 (montado)

906-467-01-2, -02-2 UE {no montado)

Mueble para el motar de hierro fundido, 1 o 2 pedales.

907-467-01-2, -02-2 (montada)

907-467-01-2, -02-2 UE {no montado)

Mueble semipesado de chapa de acero, con tablera regulable en altura y en farma
inclinada, sistema de pedal ajusiable y desconectable hacia arriba, 1 0 2 pedales.
807-E-467-01-2, -02-2 (montado)

907-E-467-01-2, -02-2 UE {no montado)

Mueble semipesado de chapa de acero en perfil de U, con tablero regulable en altura y
en fanma inclinada, sistema de pedal fijo, 1 0 2 pedales.

815-467-1, -2 montado}

Mueble semipesado de chapa de acero, 1 o 2 pedales, apropiado particularmente para
articulos o materiales tubulares o redondos.

Technische Daten

Technical Data 467
Typen -FA -FA
Types -262 -262 -263
Stichtyp DIN 61400 —
Stitch type DIN61400
Materialdurchgangunier der Nadelmmmax. 9

Max. footliftmm

Nadelabstand mm
Needlespacingmm

3/4/5/6/8110121416/20/22/24

Gam Synthetic
Threads  synthetic

50/3 20/3

max, Umspinnzwirn
corespun

30/3 30/3

Baumwolle
cottan

30/3 30/3

Durchgangsraummm
Clearanceunderarmmm

265x120

Grundplattemm
Baseplatemm

518x178

Handriemenlaufmmodw
Dia. ofhandwheel pulley mm

80

Motordrehzahl/min. max.
Max. Motor RPM

2800

Motorriemenscheibemm o dw
Dia.of motorpulleymm

100

Leistungsbedarf kW
Powerrequired kW

0,55

Gewicht netto/bruttokg
Net/gross weightkg

44/53

Données techniques
Datos técnicos

467

Types
Modelos

-262 -262 -263

Genredepoint(DIN 61400}
Tipode puntada{DIN 61400)

301

Elévationdupied mmmax.
Carrerade piemmmax.

9

Ecartemententrelesaiguillesmm
Distanciaentre agujas mm

3/4/5/6/8M0N2H4M6/20/22/24

Planchadebasemm

Fil synthétique
Hilos s?lr'ltéticos 5073 2013
max. synthétique entouréde caton
torcidorevestido 3043 3073
coton
algodén 30/3 30/3
Passagesouslebrasmm
Pasodeespaciomm 265x120
Plateaumm 518x178

odelagorge duvolant2mainmm

odepoleadelvolantedemanomm 80
Vitesse dumoteurt/mn. max. 2800
Revolucignesporminuto demotor min, max.
odelapouliemotricemm 100
odepoleadealmotormm

Puissance utila kW 055
FuerzanecesariakW L
Poidskgnet/brut

Pesoneto/brutokg 44/53
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Anderungen vorbehalten

Printed in West Germany

)

467

467-262
467-FA-262
467-FA-263

Mittelschwere Zweinadel-Hochleistungs-
Nahmaschinen
auch mit Fadenabschneider (FA)

Medium-duty two-needle high-
performance sewing machines
also with automatic thread undertrimmer (FA)

Machines a coudre mi-lourdes a grand
rendement a deux aiguilles
également avec coupe-fil (FA)

Méq_uinas de coser de dos agujas
semipesadas de alto rendimiento
también con dispositivo automatico de cortahilos (FA)

Fiir Doppelnédhte in der Haka, DOB, Bespo, Schuh- und Leder-
warenindustrie, fir Hemden, Blusen, Planenstoffe und Arbeits-
kleidung

Fordouble seamsasusedinthe men’s, boy's andladies’ outerwear,
industrial clothing and sportswear industries, for 5hirts, blouses,
tarpaulings and overalls.

Pour piglres parallzles dans I'industrie du vétement pour dames,

hommes et enfants, de profession et de sport, de la maroquinerie
et de chaussures, pour chemises, chemisiers, baches et vétement
de travail.

Para costuras dobles en la confeccién para caballeros, confeccion
para damas, ropa de deporte, industria del calzado y de articulos
de cuero, para camisas y blusas, telas para toldos e indumentaria
de trabajo.



Adler 467-FA-263

Adler 467-FA-263 mit/with/avec/con UL 169

Verwendung

Textilindustrie

Fiir Doppel- und Kappnéhte in leichten bis mittelschweren Stoffen
in der Haka, DOB und Bespo, speziell zur Herstellung von Arbeits-
kleidung, fiir Patten und Knopfleisten an Hemden und Blusen, fiir
Doppel- und Kappn&hte in leichten bis mittelschweren Zelt- und
Planenstoffen, bei Filterschlauchen, Markisen, Campingzelten,
Leinen- und Baumwollsackchen, zur Herstellung von Textilgiirteln,
Tragern und Gurten, zum Einnghen von verdeckten ReiBverschils-
sen in dehnbare Ware wie Jersey etc.

Lederwaren-Industrie

Fiir Doppelndhte und Doppelzierndhte inleichtenbis mittelschweren
Reisetaschen und -koffern, Damenhandtaschen, Stadttaschen,
Aktentaschen, Kieinlederwaren, Gurte, Trageriemen.

Schuh-Industrie

Fiir normale Doppelsteppnihte zum Aufndhen von Schlupf- und
Hinterriemen, Vorderkappen und Garnituren, Ann&hen von Blatt-
futter, fiir Spann- und Seitennahte und fur Osenreihennaht.

Utilisation

Industrie textile

Pour pigiires paralléles et rabattues dans les tissus légers a lourds
dans l'industrie du vétement pour dames, hommes et enfants, de
profession et de sport, particulierement pour le vétement de travail,
pour pattes et garnitures a boutonniéres sur chemises et
chemisiers, pour pigdres paralléles et rabattues dans les tissus

de tentes et baches Iégers a mi-lourds, tubes filtrants, toiles a
Iitalienne, sacs en lin ou coton, pour la confection de ceintures en
textile, courroies, pour la pose de fermeture a glissiére dans des
matiéres extensibles, comme le jersey etc.

Industrie de la maroquinerie

Pour piglres paralléles et ornementales dans des sacs de voyage
et valises, sacs a main, sacs & provision, serviettes d’affaires,
petite maroquinerie, ceintures, courroies, en matiéres légéres a
mi-lourdes.

Industrie de la chaussure

Pour piglres paralléles normales, pour la pose de tirants et de
baguettes arriére, de bouts avant et de garnitures, assemblage de
la doublure, pour pigQres arriére et coutures latérales, ainsi que
pour la pigire de gardeoceillets.

Application

Garment Industry

For double and felling seams in light to medium-weight materials
used in the men’s, boy’'s and ladies’ outerwear, industrial clothing
and sportswearindustries, particularly forthe production of overalls
and the like, for flaps and button strips on shirts and blouses, for
double and fell seams in light to medium-weight tent and tarpaulin
material, for filter hoses, awning, tents, bags, for the production
of belts, tarpaulin material, for inserting zippers.

Leather goods Industry

For double seams, plain and ornamental, in light to medium-weight
travelling bags and suitcases, ladies’ handbags, attaché cases and
brief cases, sundry leather goods, belts and carrier straps.

Footwear Industry

Forstandard double seams for attaching back straps, toe capsand
trimmings, vamp linings, instep and side seams and for eyelet
straps.

Empleo

Industria textil

Paraconsturas doblesyremachadas entelasy pafos ligeros hasta
fuertes de |a confeccion para caballeros, confeccién para damas,
ropa de deporte, especialmente para fabricar indumentaria de
trabajo, para patas, vueltas y tapetas de botones en camisas y
blusas, para costuras dobles y remachadas en telas ligeras hasta
semifuertes de toldos, para mangueras filtrantes, marquesinas,
tiendas de campania, sacos de lino o algoddn, para fabricar
cinturones textiles, tirantes y correas, para intercalar cermalleras
cubiertas en telas flexibles, coma jersey, etc.

Industria de cuero

Para costuras dobles y de adorno en bolsos y maletas de viaje
ligeros hasta semifueries, carteras para damas, carteras de
ciudad, carteras para documentos, articulos paguefios de cuero,
cintas y correas portantes.

Industria de calzado

Para costuras normales de pespunte, para coser tirillas
deslizaderas en botas, etc. y tirillas traseras, punteras y
guarniciones, para coser forros de pala, para costuras de empeine
y laterales y para tiras de refuerzo para ojales.

O

Zusatzapparate
F 95

Attachments

Appareils spéciaux

Aparatos adicionales

Bandaufnahfu4,8x8mm
(normal), 6x9mm. 8x11mm

F 101

Tapesewingfoot4,8x8mm
(standard), 6x9mm, 8x11mm

Pied pourlaposedegalons,
4,8x8mm (normal 6x9mm et
8x11mm

Pie parapegarcinta4,8x8mm
(normal), 6x8mmy 8x11mm

Bandfiihrung vonunten,
verstellbarvon 5-20mm

F 181

Tapeguidefrombelow,
adjustable5-20mm

Guide-galon parlebas, réglable
5-20mm

Guiacintadespeabajo,
graduable5-20mm

Selfkantnéher, zumNahenvon
KanteaufKante, Anschldge
feststehend

F 213

Self edge sewer forsewing from
edgetoedge;fixed stops

Appareil pourl'assemblagedes
pieceslisiéresurlisiére, butées
fixes

Auto-orilladorpara coserborde
sobreborde, topesfijos

GelenkfuB mit Filhrungssteg, in
Verbindungmitunterer Band-
fuhrungF 101 zuverwenden; flr
Hausschuhe, Nadelabstande fur
4,8/6/8/10und12mm

F 301

Articulated foot withguide bar,
canbe usedincombination with
tapeguidefrombelowF 101, for
slippers; needle spacing 4,8/6/8/
10and12mm

Piesarticule avec membrurede
guidage, autiliserconjointerment
avecleguide-galoninférieur
F101; pour pantoufles, ecarte-
mententrelesaiguilles pour
4,8/6/8/10et12mm

Piearticulado conpuente-guia,
autilizar conguiacintainferior

F101; parazapatillas; distancia
entre agujas4,8/6/8/10y12mm

Komb. Rollen- und Gerad-
anschlag, hochklappbar

K18

Guidefor straightand curved
seams

Butéecombinéerabattable pour
pigaresrectilignes etcourbees

Topecombinadoderodilloy
recto, desconectable hacia
arriba

Halbkapperlinks
K19

Semifeller, left

Semi-rabatteuragauche

Semiremachadorizg.

Halbkapperrechts
K 30

Semifeller, right

Semi-rabatteuradroite

Semiremachadorder.

Doppelkapperrechts,inL{leicht}
M (mittel), S (schwer)

K 40

Doublefeller, right
avaiblein L (light), M (medium)
and S (heavy)

Doublerabatteuradroite
TypeL(léger), M(moyens),
S(lourd)

Dobleremachadorder.
DisponibleentipoL (ligero),
M{mediano)y S(pesado)

DoppelkapperlinksinL(leicht),
M (mittel), S (schwer)

UL115K

Doublefeller, left
availablein L (light), M (medium)
and S (heavy)

Doublerabatteuragauche
TypeL{léger), M (moyens),
S(lourd)

Dobleremachadorizq.
DisponibleentipoL (ligero),
M (mediano)y S(pesado)

DoppelumlegeraufVorder-
schieber, kurze Ausfiihrung, fir
Schulterriemen

UL 120

Doublefolder onfrontslide; short
designforshoulderstraps

Remplieur doublesurlaglissiére
avant, execution courte pour
courries

Plegadordoblesobrecorredera
delantera, tipo corto; para
correas

Umleger, aufVorderschiebermit
Bandflihrungfiir Bandeinlage,
flrTrégerausLeder, Stoffoder
Plastik

Ul 125

Edgefolderonfrontslide with
tapeguidefirtapeinserts;for
leather, clothandplasticstraps

Remplieursurlaglissiére avant
avec guide-galonpourleren-
forcement de courroies en cuir,
tissu, ou matiére plastique

Plegador, sobre corredera
delanteraconguiacintapara
intercalarcinta; paracorreasde
cuero, telaop plastico

Umleger, auf Vorderschieber, fiir
Tragriemen

UL 169

Edgefolderonfrontslide for
straps

Remplieur, surlaglisssiére
avant, pourcourroies ¥

Plegador, sobre corredera
delanteraparacorreas

Umleger, aufVorderschieber, fiir
Tragriemen

Edgefolderonfrontslidefor
straps

Remplieur, surlaglisssiére
avant, pourcourroies

Plegador, sobree corredera
delanteraparacarreas

F 85 F101 F181

(&)
2

K18

K30
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K 40 UL15 K UL 120
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UL 169




Eigenschaften und Vorteile dieser
Maschinen:

Exakter und gleichmé&Biger Fadeneinzug bei diinnem und
stérkerem Nahmaterial — kaum Spannungskorrekturen
erforderlich.

Sehr geringe Fadenspannungswerte — kein Spannungskréduseln.

Robuste Auslegung aller Ndhelemente = dadurch fiir Ver-
arbeitung leichter bis schwerer Ware gleichermafien geeignet.

Schnellverstellung von Stichlange.

Geringe Stiickzeiten durch optimale Angleichung der mdglichen
Nahgeschwindigkeit an den Arbeitsgang (max. 4200 Stiche/min.
je nach Unterklasse).

Breites N&hgarn-Verarbeitungsspektrum: je nach Unterklassen
bis 20/3.

Ausstattung

B Moderne funktionelle Form.

B Geschlossene Bauweise, alle Funktionsteile im Nahkopf
integriert und gegen Verschmutzung geschiitzt.

B Ausgereifte robuste Konstruktion mit zentralem
Olversorgungssystem.

B Servicefreundlich durch wartungsfreie Lager und leicht zugéng-
liche Bauteile.

B Vielseitige Verwendungs- und Ausbaumdglichkeiten durch Bau-
kastensystem.

B Griffglnstiger Einbauspuler auf dem Armdeckel.

B GroBer gepolsterter Stichstellerhebel,

B GroBe Umlaufgreifer mit eintourigem Kapselliifter.

B Serienm&Bige Sicherheitskupplung schiitzt vor Greifer-
verstellung.

B Kombinierter Unter- und Nadeltransport.

B Gelenkfadenhebel mit dauergeschmierten Walziagern.

B Materialdurchgang unter der Nadel 9 mm.

Weitere Ausstattungen und Sonderausstattungen entnehmen
Sie bitte der nachfolgenden Tabelle.

Features and advantages of these
machines:

Exactand uniformstitch formation onfineand heavy materials—
nearly no corrections of the thread tension required.

Very low thread tension — no seam puckering.

Sturdy design of all elements, therefore ideal for fine as well as
heavy materials.

Quick adjustment of stitch length.

High productivity due to optimum adaptation of the sewing
speed to the required operation (max. speed 4200 SPM
depending on sub-class).

Hland)ling a large variety of threads to 20/3 (depending on sub-
class).

Equipment

B Modern, functional design.

B Approved, sturdy construction with central lubrication system.

B Maintenance-free bearings and easy to service, excellent
access to all components.

W Versatile application and conversion possibilities due to build-
ing block principle.

B Easy-to-reach built-in bobbin winders at top arm cover.

B Large, padded stitch regulator.

B Large rotary hook with bobbin case lifter.

M Safety clutch to prevent displacement or damage of hook.

B Combined bottorm and needle feed.

B Link-type take-up lever in permanently lubricated roller
bearings.

W Foot lift 9mm.

Further details to be noted from the following table.
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@ Ausstattung
@ Equipment

B Sonderausstatiung (auf Wunsch und gegen Mehrpreis)
B Availzble on request and against extra charge

*) Verriegelungseinrichtung
*} Pneumatic backiacking device
*) Rickwdrtssticheinrichtung

**) Reversible feeding device

***) Stoffdriickerliittung

***) Foot lifting device
****) Nadelpositioniereinrichtung
=) Needle positioning device
*+***) Walzentransporteinrichtung

pae

*) Puller feed unit

Propriétés et avantages de ces machines:

Entrelacement exact et régulier des fils en cas de matiéres
minces et épaisses — presque pas de corrections de la tension.

Valeurs minimes de |a tension de fil - aucun grignage cause par
la tension.

Construction robuste de tous les éléments de couture - c'est
pourquoi les machines s’adaptent aussi bien aux matiéres
leégéres comme également aux matiéres lourdes.

Fiéglage rapide de la longueur de point.

Gain de temps considérable en raison de |'adaptation optimum
de la vitesse de couture a I'opération (4200 points/mn. max.
selon la sousclasse).

Utilisation de tous les fils jusgu’ a4 une grosseur de 20/3 selon la
sousclasse.

Equipement

B Tous les eléements fonctionnels sont intégrés dans al téte.

B Forme moderne fonctionnelle,

B Construction parfaite et robuste avec un systéme de graissage
central.

B Service aisé par des coussinets, qui ne font pas objet d'un
entretien, et des éléments de construction bien accessibles.

B Nombreuses possibilités d’emploi et d’élargissement par le
systéme de construction par blocs.

B Dévidoir de canettes incorporé a bonne portée de la main sur le
couvercle du bras.

B Grand levier régle-points rembourré.

B Groscrochetrotatifavec dégageurdu centre de crocheta 1 tour.

B Accouplement de sécurité empéchant le déraglage du crochet.

B Entrainement combiné par la griffe et I'aiguille.

B Tendeur de fil articulé avec coussinets & galets a graissage
continu.

B Elévation du pied: 9 mm.

Ci-apres, dans le tableau, nous indiguons les équipements
ulterieurs et les équipements spéciaux.

Caracteristicas y ventajas de estas
maquinas:
H Tiro de hilo exacto y constante tanto en materiales de costura

[ b e Pt L e e 2|
Equipo

B Disefio moderno y funcional.
B Construccién acreditada y robusta con sistema central de lubri-

delgados como gruesos, correcciones de tension apenas son
necesarias.

B Baja tension de hilo — no rizos en la costura.
B Construccidan robusta de todos los elementos de costura — de

ahi se apropia agualmente para la elaboracion de materiales
livianos hasta pesados.

B Ajuste instantaneo del large de puntada.
B Alta produccién gracias a la adaptacién éptima de la velocidad

de costura (4200 puntadas/min. max. segin submodelo) a la
operacion de trabajo requerida.

B Posihilidad de utilizar un surtido amplio de hilo: segin sub-

modelo hasta 20/3.

ficacion.

B Servicio facil gracias a cojinetes libre de mantenimiento y un

acceso excelente a todos elementos.

Empleo y posibilidades de conversidén multiple gracias al
sistema de caja de construccian.

Babinador incorporado en la tapa de brazo de facil alcance.
Palanca ajustadora de puntadas grande y acolchada.
Garfio rotativo con elevacién de capsula de una revolucion.

Acoplamiento de seguridad en serie protege contra desajuste
de garfio.

B Transporte combinado inferior y por aguja.
B Tirahilo articulado coin cojinetes de cilindros con lubrificacion

permanente.

B Paso de espacio por debajo del pie de costura: 9mm.

Otros equipos y caracteristicas especiales sirvanse apreciar
en el cuadro sinoptico siguiente.
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@ Equipement normal
@ Equipo normal

B Sur demande et contre un supplément de prix
B A deseo y contra precio extra

) Mécanisme pour arréls programmeés
*) Dispaositivo automética a para rematar la costura
**} Marche arriere
**) Dispositivo para costura de refroceso
***) Léve-pied
***] Dispositivo para levantar el pie prensatela

“**1 Mécanisme pour amener l'aiguille dans sa position la plus haute

****} DisposHivo paraposicionarlaagujaensu posiciGnmas elta, despuésdecortarloshilos
****) Froupe d'entrainement par rouleau

+****) Agregado de transporte por cilindro
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Komplettierung

906-467-01-2, -02-2 {montiert)

906-467-01-2, -02-2 UE (unmontiert)

Molorgestell aus Guleisen, 1 oder 2 Pedale.

907-467-01-2, -02-2 (montiert)

907-467-01-2, -02-2 UE {unmontiert)

Mittelschweres Stahlblechgestell, in der Hohe und schrég verstellbare Tischplalte, hochschwenk-
bare und verstellbare Pedaleinrichiung, 1 oder 2 Pedale.

907-E-467-01-2, -02-2 (montiert)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (unmantiert)

Mittelschweres Stahlblechgestell aus U-Profil, in der Héhe und schrég versiellbare Tischplatie,
fesistehende Pedalginrichtung, 1 oder 2 Pedale.

Installation requirements

906-467-01-2, -02-2 (assembled)

906-467-01-2, -02-2 UE (unassembled)

Cast-iron power stand, 1 or 2 pedals.

907-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-467-01-2, -02-2 UE {(unassembled)

Medium-duty steel pawer stand, vertically and obliquely adjusiable table top, pedal assembly
adjustable, 1 or 2 pedals.

907-E-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (unassembhled)

Medium-duty steel power stand, U-profile, vertically and obliquely adjustable table top, rigid padal
assembly, 1 or 2 pedals.

Compléments

906-467-01-2, -02-2 (monté)

906-467-01-2, -02-2 UE (non monté)

Bali en fonte, 1 ou 2 pédales.

907-467-01-2, -02-2 (mon1é)

907-467-01-2, -02-2 UE {(non monté)

Bati mi-lourd en tdle d'acier, plateau de la table réglable en hauteur et inclinaison, pédale pivolante
et réglable, 1 ou 2 pédales.

907-E-467-01-2, -02-2 {(monté&)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (non manté)

Bati mi-lourd en 16le d'acier, profil en U, plateau de la table réglable en hauteur sl inclinaison,
pédale fixe, 1 ou 2 pédales.

Complementos

906-467-01-2, -02-2 (montado)

906-467-01-2, -02-2 UE (no montado)

Mueble para el motor de hierro fundido, 1 0 2 padales.

907-467-01-2, -02-2 (montado)

907-467-01-2, -02-2 UE (no montado)

Mueble semipasado da chapa de acera, con tablera regulable en allura y en farma inclinada,
sistema de pedal ajustable y desconeciable hacia arriba, 1 o 2 pedales.

907-E-467-01-2, -02-2 (montado)

907-E-467-01-2, -02-2 UE (no montado)

Mueble semipasado de chapa de acero en perfil de U, con tablero regulable en altura y an farma
inclinada, sistema de pedal fijo, 1 o 2 pedales.

Technische Daten

Technical data 467
Typen -FA BN
-273 =273 -273
ypes
Stichtype (DIN 61400) 201
Stilch type (DIN 61400)
N&hfuBdurchgangsraum mm max. %
Max. foot lift mm B 704) 8
Nadelabstand mm 4/5/6/8/10/1214/ 26-60
Needle clearance mm 16/18/20/22/24/25 )
Garn Synthetic
Thread synihelic 30/3
max. Umspinnzwirn
core spun 30/3
Baumwolle
coiton 2413
Seide
silk 5078
Durchgangsraum mm
Clearance under arm mm 265%120
Grundplatte mm
Base plate mm 518x178
Handradriemenlauf mm @ dw a0
Dia. of handwhael pulley mm
Motordrehzahl/min. max.
Max, Motar RPM 2200
Motorriemenschelbe mm 3 dw as 75
Dia. of molor pulleay mm
Empf. Antriebsleistung kW 055
Recommended drive power kW :
Gewichi nelta/brulto kg
Net/gross weight kg 44/53
* mit/with NP 13
Données techniques
Datos técnicos 467
Types -FA BN
H =273 =273 =273
Tipo
Genre de point {DIN 61400) 204
Tipo de puntada (DIN 61400)
Elévalion max. du pied mm =
Carrera méx. del pie mm 8 70147 8
Distance entre les d'aiguilles mm 4/5/6/8110/12/14/ 26-60
Distancia entre agujas mm 16/18/20/22/24/25
Fil synlhétique
Hlo  sintlicos s0i
max, synihétique entouré de coton 20/3
torcido revestido
colon
algoddn 24/3
sole
seda 50/3
Passage sous le bras mm
Paso de espacio mm 265x 120
Plaleau mm
Placa de base mm 518x178
@ de la gorge du volant & main mm 80
@ de la garganta del volanie de mano mm
Vitesse du moteur t/mn. max, 2800
Revoluciones por min. del motor max.
@ de la poulie motrice mm 85 75
@ de la polea del motor mm
Puissance kW 0.55
Fuerza de eccionamiento recomendado kW i
Poids kg nel/brut 44753

Peso nelo/bruto kg

* avec/con NP 13
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Andsrungen vorbehalien

Printed in West Germany

Mittelschwere Zweinadel-Hochleistungs-
i Néahmaschinen

auch mit Fadenabschneider (FA) und besonders breiten
Nadelabsténden (BN)

Medium-duty two-needle high-performance
sewing machines

also with automatic thread undertrimmer (FA) and extra-wide
needle spacings (BN)

Machines a coudre mi-lourdes a grand
rendement a deux aiguilles

également avec coupe-fil (FA) et écartement particulierement
large entre les aiguilles (BN)

Maquinas de coser de dos agujas,
‘semipesadas y de alto rendimiento

'también con dispositive automatico de cortahilos (FA) y para
distancias entre agujas especialmente anchas (BN)

467

467-273
467-FA-273

467-BN-273

Adler bietet Innen mit den Klassen 467 (grofier Greifer mit 60% héherem
Spulenfassungsvermogen) ein mittelschweres Hochleistungs-
N&hmaschinen-Programm fir die Polster-, Planen-, KFZ-, Lederwaren-
und Schuhindustrie an.

Adler offers with class 467 (large-size hook with 60 percent hjgher bobbin
capacity) a medium-duty range of high-performance industrial sewing
machines for the upholstery, tarpaulin, automobile, leatherware and shoe
industries.

Adler vaus offre avec les classes 467 (gros crochet avec une capacité
de la canette supérieure 60 %) une gamme de machines a coudre
mi-lourdes & grand rendement pour I'industrie du vétement de
I'ameublement, des baches, de I'automohile, de la maroquinerie

et des chaussures.

Adler les ofrece con sus modelos 467 (garfio con 60% mas de capacidad)
un programa de maquinas de coser semipesadas de alto rendimiento
para las ind(strias de tapiceria, lonas y toldos, automaviles, articulos de
cuero e industria de calzado.



Adler 467-FA-273 mil/with/avec/con GSP B37/SP 460

Verwendung

Polsterindustrie.

Fir Doppel- und Kappnéhte in mittelschweren Stoffen.
Zum Einndhen von Endlos-ReiBverschliissen in Posterbeziigen, zum
Unterndhen von Belegstreifen.

Zelte, Planen, Campingartikel.

Fir Doppel- und Kappnéhte in Plastik- und Gummistoffen, beschichteten
und unbeschichteten leichten Zelt- und Markisenstoffen, bei der Her-
stellung von Zelten, Campingartikeln, Schlafsdcken, Griffen, Gurten u. 4.

Schuh- und Lederwarenindustrie.

Fur Doppelnéhte in glatten Ledersorten, Kunstleder, Plastiks und Perlon-
geweben, bei der Herstellung ven Stadt-, Hand- und Aktentaschen,
Koffern und Reisetaschen, Giirtel- und Trageriemen sowie zum Einndhen
von ReiBverschliissen in offene Stiefelschifte, Stadttaschen 0. 4.

Utilisation

Articles rembourrés.

Pour la pose de fermetures a glissiére continues et couvertes sur articles
rembourrés pour la pose par en-dessous de galons de renfort.

Tentes, baches, articles de camping.

Pour piglires paralléles, rabattues sur tissus plastifiés ou de caoutchouc,
lissus de tentes et toiles & I'italienne Iégéres revélues ou non. Pour la
{abrication de tentes, articles de camping, sacs de couchage, poignées,
courroies, ete.

Industrie de la chaussure et de la maroquinerie.

Pour pigdres paralléles sur cuirs lisses, simili-cuir, matiéres plastiques et
tissus de perlon. Pour la fabrication de sacs a main, sacs a provisions et
porte-documents, valises et sacs de voyage, courroies et bretelles, ainsi
que pour la pose de fermetures a glissiére sur bottines ouvertes, sacs a
provisions, etc.
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Application

Upholstery industries.

For double and fell seams in medium-weight cloth.
For inserting endless-type zippers in upholstery covers by using special
attachments, also for reinforcing straps from below.

Tents, tarpaulins, camping equipment.

For double and fell seams in plastic and rubber material, coated and non-
coated light-weight fabrics and canvas materials, for the production of
tents, camping equipment, sleeping bags, handles, straps, and the like.

Shoe and leather goods industries.

For double seams in smooth natural and artificial leathers, plastics and
synthetic fabrics. In the production of attaché cases, handbags, brief
cases, suitcases and travelling bags, belts and carrying straps, as well as
for inserting zippers in open baet shails, travel goods, and the like.

Empleo

Tapiceria.

Para costuras dobles y francesas en lelas semipesadas.
Para intercalar cremalleras sinfin en fundas de tapiceria y para aplicar
por debajo una tira de guarnicion.

Tiendas de campana, toldos, articulos de camping.

Para costuras dobles y francesas en telas plasiicas y engomadas, telas
livianas de tiendas de campana y marquisetas revestidas o no. Para
fabricar tiendas de campana, articulos de camping, sacos de dormir,
asas, correas y otros.

Industria del calzado y de la marroquineria.

Para costuras dobles en cueros lisos, cueros sintéticos, plasticos y tejidos
de perlon. Para fabricar bolsos de compra, carteras y portafolios, maletas
y bolsos de viaje, cinturones y correas como también para intercalar
cremalleras en canas abiertas de botas, bolsos de compra, etc.

Eigenschaften und Vorteile dieser Maschinen:

B Exakter und gleichméaBiger Fadeneinzug bei dinnem und stdrkerem
Nahmaterial — kaum Spannungskorrekturen erforderlich.

B Sehr geringe Fadenspannungswerte — kein Spannungskrauseln.

H Robuste Auslegung aller N&helemente — dadurch fir Verarbeitung
leichter bis mittelschwerer Ware gleichermaBen geeignet.

B Schnellversteliung von Stichléinge und Obertransport.

B Hervorragende Klettereigenschaften des alternierenden Ober-
transportes beim Ubernéhen von Quernéhten und lagenunterschied-
lichen Materialien.

B Geringe Stiickzeiten durch optimale Angleichung der méglichen
N&hgeschwindigkeit an den Arbeitsgang (max. 3500 Stiche/min. je
nach Unterklasse).

B Breites Néhgarn-Verarbeitungsspektrum: je nach Unterklassen
bis 24/3.

Proprietés et avantages de ces machines:

B Entrelacement exact et régulier des fils pour des matiéres minces et
épaisses — presque pas de corrections de la tension.

B Valeurs minimes de |a tension de fil — aucun grignage causé par la
tension.

B Construction robuste de tous les éléments de couture — ¢'est pourquoi
les machines s'adaptent aussi bien aux matiéres légéres qu'aux
matiéres lourdes.

B Réglage rapide de la longueur de point et de I'entrainement & pieds
alternatifs,

B Excellentes propriétés de grimpade de I'entrainement & pieds alter-
natifs lors du passage sur piqires transversales et au moment du
piguage de surépaisseurs.

B Gain de temps considérable en raison de I'adaptation optimale de la
vitesse de couture & I'opération a exécuter (3500 points/mn. max.
selon la sous-classe).

) B Utilisation de tous fils jusqu'a une grosseur de 24/3 selon la sous-
classe.
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Features and advantages of these machines:

B Exact and uniform stitch formation on fine and heavy materials —
almost no corrections of the thread tension required.

B Very low thread tension — no seam puckering.

B Sturdy design of all elements, therefore ideal for fine as well as heavy
materials.

B Quick adjustment of stitch length and top feed stroke.

B Excellent feeding capacity of the alternating pressers when sewing
over cross seams and varying layers of material.

B High productivity due to optimum adaptation of the sewing speedto the
required operation {max. speed 3500 SPM depending on sub-class).

B Handling a variety of threads to 24/3: depending on sub-class.

Caracteristicas y ventajas de estas maquinas:

B Tiro de hilo exaclo y constanie tanto en materiales de costura delgados
como gruesos, correcciénes de tension apenas son necesarias.

B Baja tension de hilo — no rizos en la costura.

B Construccion robusta de todos los elementos de costura — de ahi se
apropia igualmente para la elaboracion de materiales livianos hasta
pesados.

H Ajuste instantaneo del largo de puntada y de la carrera de transporte
superior alternativo.

B Capacidad excelente del arrastre de transporte superior alternado al
coser costuras transversales y varios materiales de diferentes grosores.

B Alta produccion gracias a la adaptacion optima de la velocidad de
costura (3500 puntadas/min. max. seguin submodelo) a la operacion
de trabajo requerida.

B Posibilidad de utilizar un surtido amplio de hilo: segin submodelo
hasta 24/3,



Ausstattung

Moderne funktionelle Form.
Ausgereifte robuste Konstruktion mit zentralern Olversorgungssystem.

Servicefreundlich durch wartungsfreie Lager und leicht zugéngliche
Bauteile.

Vielseitige Verwendungs- und Ausbaumdglichkeiten durch Baukasten-
system.

Griffglinstiger Einbauspuler auf dem Armdeckel.

Grofer gepolsterter Stichstellerhebel.

Umlaufgreifer mit eintourigem Kapselllifter.

Serienmé&Bige Sicherheitskupplung schiitzt vor Greiferverstellung.
Gelenkfadenhebel mit dauergeschmierten Walzlagern.

NahfuBdurchgangsraum: je nach Ausstattung 7—9 mm,

mit NP 13 max. 14 mm.

Weitere Ausstattungen und Sonderausstattungen eninehmen Sie bitte
der nachfolgenden Tabelle.
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Equipment

B Modern, functional design.

B Approved, sturdy construction with central lubrication system.

B Maintenance-free bearings and easy to service, excellent access to all
components.

B Versalile application and conversion possibilities.

B Easy-io-reach built-in bobbin winder at arm cover.

B Large, padded stitch regulator.

B Large rotary hook with bobbin case lifter.

B Safety cluich to prevent displacement or damage of hook.

B Link-type take-up lever in permanently greased roller bearings.

B Foot lift 7—9 mm depending on equipment, with NP 13 max. 14 mm.

Further details as per following table.

Faden- Alter. Ober- Slichlange mm max.
abschnsider Nadelstéarke Nadelsystem transporthub mm | Slichzahl/min. max. Stichlangenverhiltnis vorwéns N, rickwarts R
Thread Needle size Needle system Altarnating Stitches min/max. Max. stilch length mm
undertrimmer mm N = forward / R = reverse
1:1 1:2 1:3
467 110-140 134-35 max. 9 2600 3500 N6 NS N12 NGR3 |N9R4,5|N12R6 | N6R2 | N9R3 | N12R4
-273 o ] [¢] [ ] [ ] O | o | | | | |
-FA-273 [ ] ® [ [ ] [ ] [ ] O o o | | ] | ]
-BN-273 [ L) [ ] ® [ ] O ] L ] ] ] [ | ]

® Ausstattung
® Eguipment

B Sonderausstatiung {auf Wunsch und gegen Mehrprais)
B Available on request and against exira charge

O Sonderausstatiung {auf Wunsch ohne Mehrpreis)

O Available on request without extra charge

—

—~——

O

=y,

Equipement

Forme moderne et fonctionnelle.
Construction parfaite et robuste avec un systéme de graissage central.

Service aisé par des coussinets ne nécessitant pas d’entretien parti-
culier entretien et par des eléements de construction bien accessibles.

Nembreuses possibilités d’emploi et d'élargissement par le systéme de
construction par blocs.

Dévidoir de canette incorporé a bonne portée de la main sur le
couvercle du bras.

Grand levier régle-points rembourré.

Crochet rotatif avec dégageur du centre de crochet a 1 tour.
Accouplement de sécurité empéchant le déréglage du crochet.
Tendeur de fil articulé avec coussinets & galets a graissage continu.

Elévation du pied: selon I'équipement, de 7—9 mm, avec NP 13
max. 14 mm.

Ci-aprés, dans le tableau, nous indiquons les équipements ultérieurs
et les équipements spéciaux.

Adler 467-FA-273

Equipo

B Diseno moderno y funcional.
B Construccion acreditada y robusta con sistema central de lubrificacion.

B Servicio facil gracias a cojinetes libre de mantenimiento y un acceso
excelente a todos elementos.

Empleo y posibilidades de conversion multiples gracias al sistema de
caja de construccidn.

Bobinador incorporado en |a tapa de brazo de facil alcance.

Palanca ajustadora de puntadas grande y acolchada.

Garfio rotativo con elevacion de capsula.

Acoplamiento de seguridad en serie protege contra desajuste de garfio.

Tirahilo articulado con cojinetes de cilindros con lubrificacion
permanente.

Paso de espacio por debajo del pie de costura: segtin equipo 7—9 mm,
con NP 13 14 mm max.

Otros equipos y caracteristicas especiales sirvanse apreclar en el
cuadro sinéptico siguiente.

Grosseur Systéme Elévation du pied | Nombre de peints/ Relation de |a longueur de point en avant N,

Coupe-fil d'aiguille d'aiguille entraineur mm mn. max. en arrigre R

Cortahilos Grosor Sistema Carrera de frans- | Numero min. méx. Relacidn largo de puntada hacia adetanle N,

aulomatico de aguja de aguja porte superior mm de puntada de retroceso R

1:1 1:2 1:3

467 110-140 134-35 max. & 2600 3500 N6 N9 N12 | N6R3 |N9R4,5|N12R6 | N6R2 | N9R3 | N12R4
-273 [ ] L] [ [ ] L] O || | | | | | |
-FA-273 [ ] [ ] @ (] [ ] ® O | | | ] ] ] |
BN-273 () ) ° L) o | 0D m|m|m|m|m|m|m

@ Equipement normal
@ Equipo normal

J

B Surdemande et conire un supplément de prix
B Adeseoy contra precio extra

O Surdemande sans supplément de prix

0O A deseo y sin precio exira



Sonderausstattung

Elekiro-pneumatische Stoffdriickerliiftung FLP 13-1

Auslésung Gber Motorpedal {nur fiir Maschinen ohne Fadenabschneider).
Elektro-pneumatische Stoffdriickerliiftung FLP 13-2

Auslbsung zusammen mit Fadenabschneidevorgang (nur fiir Maschinen mit
Fadenabschneider).

Prneumatische Riickwirtsnaheinrichtung RSP 13-1

Auslésung iber Handschalter am Oberteil (nur fiir Maschinen mit Faden-
abschneider).

Elektro-pneumatische Verriegelungseinrichtung RAP 13-1

Stichzahlen fiir Anfangs- und Endriegel je nach Motortyp von 1-10 bzw. 1-15
einstellbar, Riegel einzeln zu- und abschaltbar, Stoffdrickerlifiung integriert
(nur flir Maschinen mit Fadenabschneider).

Zusatzverriegelung tiber Knieschalter

In Verbindung mit den Einrichtungen RSP 13-1 oder RAP 13-1 ist ein Knie-
schaller lieferbar, bei dessen Betétigung die Maschine riickwérts néht. Fir alle
Arbeitsgénge mit Zwischenriegeln in der Naht.

Vorieil: Beide Héande bleiben am Néhgut.

Elektrao-pneumatische Nadelpositioniereinrichtung NP 13-3

Zum Positionieren der Nadel in Hochstellung nach Fadenabschnitt. Erforder-
lich, wenn, durch Materialstirke bedingt, der volle Durchgang unter den N&h-
fiiBen ausgenutzt werden muB {nur fiir Maschinen mit Fadenabschneider).

Hubexzenter H 12

Die Normalausstattung der Maschine beinhaltet den Hubexzenter fiir 3—9 mm
FiiBchenhubbewegung. Auf Wunsch und gegen Mehrpreis kann ein Hub-
exzenter (H 12) fiir 4,5—12 mm Fiiichenhubbewegung geliefert werden.
Walzentransporteinrichtung SP 460

Mit oben angetriebener Walze, auch nachtraglich anbaubar. Durch flexible
Walzenaufhdngung beste Transporteigenschaften auch bei ungleichen
Materialien, beim Ubernahen von Quernahten und Langbahnarbeiten.
Anpassung der Walzengeschwindigkeit an die jeweilige Stichlange lber
stufenloses Regelgetriebe.

Walzentransporteinrichtung SP 470

Mit oben und unten angetriebenen Walzen, bedingt nachtréglich anbaubar,
da die Tischplatie nachgearbeitet werden muB. Durch flexible Walzenaut-
héngung beste Transporteigenschaften auch bei ungleichen Materialien, beim
Ubernahen von Quernéhten und Langbahnarbeiten. Anpassung der Walzen-
geschwindigkeit an die jeweilige Stichlange tber stufenloses Regelgetriebe.

Equipement spécial

Léve-pied électro-pneumatique FLP 13-1

Actionnement par pedale (seulement pour machines sans coupe-fil).
Léve-pied électro-pneumatique FLP 13-2

Aclionnement conjointement a 'opération de la coupe des fils (seulement
pour machines avec coupe-fil).

Dispositif pneumatique pour marche arriére RSP 13-1

Actionnement par manette se trouvant a la téte (seulement pour machines
avec coupe-fil).

Dispositif électro-pneumatique pour arréts programmés RAP 13-1
Nombre de points réglable pour arrét initial et final selon le type du moteur de
1 410 oude 1 & 15 points, arrét embrayable ou débrayable, léve-pied intégré
(seulement pour machines avec coupe-fil).

Arréts supplémentaires avec interrupteur au genou

Avec les dispositifs RSP 1-3-1 ou RAP 13-1 un interrupteur au genou peut étre
livré pour I'actionnement de la marche-arriére de la machine. Pour toutes les
opéralions qui demandent un arrét au milieu de la pigdre.

Avantage: Les deux mains restent libres pour le guidage de la matiére.
Dispositif électro-pneumatique pour le positionnement de 'aiguille

NP 13-3

Pour le positionnement de I'aiguille dans la pesition |a plus haute apres la
coupe des fils. Ce disposilif est nécessaire si, en raison de la grosseur de la
matiére, le passage complet sous les pieds doit &tre ulilisé (seulement pour
machines avec coupe-fil).

Excentrique d’élévation H 12

L'équipement normal de la machine comprend I'excenlrique d'élévation pour
un mouvement d'élévation du pied de 3 4 9 mm. Sur demande et contre un
supplément de prix, la machine peut éire livrée avec un excentrique d’élévation
(H 12) pour un mouvement d'élévation du pied de 4,5 a2 12 mm,

Groupe d’entrainement a rouleaux SP 460

Avec rouleau commande par le haut, & installer également a posteriori.
Excellentes propriétés d'entrainement par la suspension flexible du rouleau
méme en cas de maliéres de différentes hauteurs, lors du passage de piglres
transversales et en cas de travaux a piglres longues. La vitesse d’'avancement
du rouleau peut étre adaptée & la longueur de peint choisie moyennant des
engrenages.

Groupe d’entrainement a rouleaux SP 470

Avec rouleau commandé par le haut et par le bas également, ainstaller &
posteriori, ce qui demande cependant une modification du plateau de la table.
En raison de la fixation flexible du rouleau on obtient des trés bonnes propriétés
d'entrainement méme en cas de matiéres de différentes grosseurs, lors du
passage sur des pigdres fransversales et pour les travaux a pigdires longues.
La vitesse d'avancement du rouleau peut étre adaptée a la longueur de point
choisie moyennant des engrenages.

Optional equipment

Electro-pneumatic footlift FLP 13-1

Aclivated via motor pedal (for machines without thread underirimmer).
Electro-pneumatic footlift FLP 13-2

Aclivated with thread undertrimmer (for machines with thread undertrimmer).

Pneumatic reverse stitching device RSP 13-1
Activated by switch an sewing head (for machines with thread undertrimmer).

Electro-pneumatic backtacking device RAP 13-1

Number of stitches at start and end tack adjustable from 1—10 or 1-15

respectlively, depending on type of motor. Selection of tack at start or end or f
both. Pneumatic footlift included {for machines with thread undertrimmer).
Optional tacking with knee switch

In conjunction with RSP 13-1 or RAP 13-1 a knee swilch is available, for
reverse slitching within the seam.

Advantage: Operators hands remain on the material.

Electro-pneumatic needle reversing NP 13-3

To position the needle in highest position after thread trimming. Required when
full clearance under the feet must be utilized (for machines with thread under-
trimmer).

Foot stroke eccentric H 12

The standard execution includes an eccentric for stepping actions of 3—9 mm.
On request and against exira charge an eccentric for stepping actions of
4.5-12mm (H 12} is available.

Puller feed unit SP 460

With top driven puller, can be retrofitted. Flexible puller mount provides
excellent feeding ability even on varying material thickness, when sewing over
cross seams and for panel seams. Adjusting of puller speed to stitch length via
infinitely variable speed transmission.

Puller feed unit SP 470

With top and bottom driven pullers, can be retrofitied, but table top must be
modified. Flexible puller mount provides excellent feeding ability even on
varying material thickness, when sewing over cross seams and for panel
seams. Adjusting of puller speed to stitch length via infinitely variable
transmission.

Equipo especial

Elevacion de los pies prensatelas electro-neumatica FLP 1341

Actuacion por pedal de motor (s6lo para maquinas sin cortahilo).

Elevacion de los pies prensatelas electro-neumatica FLP 13-2

Actuacion junto con el proceso de cortar los hilos (sélo para maguinas con
cortahilo).

Dispositivo neumatico para coser hacia atras RSP 13-1

Actuacion por medio de un interruptor manual en el cabezal (sélo para
magquinas con cortahilo).

Dispaositivo electro-neumatico para rematar la costura RAP 13-1

Numero de puntadas para |a presilla de comienzo y final ajustable de 1-10 y
1—15 respectivamente, segun tipo de motor, posibilidad de conectar o
desconeclar individualmente las presillas, elevacion del pie prensatelas
integrada (sélo para maquinas con cortahilo).

Remate adicional con conmutador de rodilla

Podemos suministrar en relacion con los dispositivos RSP 13-1 o RAP 13-1 un
conmutador de redilla. Al actuar este la magquina cose con puntada hacia atras.
Se recomienda para todas operaciones de trabajo que tienen remales inter-
medios dentro de |a costura.

Ventaja: Ambas manos siguen sujetando el material a coser.

Dispositivo electro-neumatico para posicionar la aguja NP 13-3

Este dispositivo posiciona la aguja en su posicion mas alta después de cortar
los hilos. Se requiere si debido al grosor de material a coser se debe
aprovechar el paso enlera por debajo de los pies prensatelas (s6lo para
maquinas con coriahilo).

Excéntrico de carrera H 12

El equipo standard de este modelo incluye un excénirico de carrera para un
movimiento de carrera alternante de los pies de 3—9 mm. A peticion y contra =
precio exira podemos suministrar la maquina también con un excéntrico de

carrera (H 12) para un movimiento de carrera de los pies de 4,5—12 mm.

Agregado de transporte adicional por cilindro SP 460

Con cilindro superior, a montar también posteriormente. Gracias a la
sujecian flexible del cilindro, resultan caracteristicas de transporte muy
buenas, también al coser materiales diferentes y costuras transversales, asi
como costuras largas. Ajuste de la velocidad de los cilindros al largo de
puniada por medio de una transmision continua regulable.

Agregado de transporte adicional por cilindro SP 470

Con cilindros superior e inferior, accionados. Trabajando el tablero del

mueble, este dispositive puede acoplarse también posteriormente. Gracias a

la sujecidn flexible de los cilindros, resultan propiedades de transporte
impecables, también al unir cosiendo materiales desiguales, al coser costuras .~ ™,
transversales y costuras largas. Ajuste de |a velocidad de los cilindros al largal 7
de puntada por medio de una transmision continua regulable. =

)Zusatzapparate Attachments Appareils Aparatos adicionales
. supplémentaires

Lineal fiir gerade Nihte Guide for siraight seams Guide pour coutures reclilignes Hegla para costuras rectas

F28

Rollenanschlag fir geschwungene Nihte
F35

Rcoller stop for curved seams

Bulée & roulette pour piqdres curvilignes

Tope de rueda para cosluras curvadas

Rollenanschlag, abschwenkbar

Swivel-mounted roller slop

Butée a rouletie, pivotante

Tope de rueda, basculante hacia afuera

F 301

Komb. Rollen- und Geradanschlag, Guide for straight and curved seams Butée combinée rabattable pour piqiires Tope combinado de rodillo y reclo,
hochklappbar reclilignes et courbées desconectable hacia arriba

Fim

Bandliihrung, von unten verstellbar Adjustable tape guide, from below Guide-galon par en bas, réglable Guia-cinta desde abajo, reqgulable
F 161

Sellkanin&her zum Nahen von Kante auf
Kante, rechis

F181L

Self-edge sewer for edge-to-edge sewing,
right

Appareil pour I'assemblage des piéces lisiére
sur lisiére, a droite

Auto-orillador para coser borde sobre borde,
deracho

Selfkaninaher zum Néhen von Kanle aul
Kanle, links

GSP 832

Sell-edge sewer for edge-lo-edge sewing,
left

Appareil pour I'assemblage des piéces lisiére
sur lisiérg, 4 gauche

Aulo-grillador para coser barde sobre borde.
izquierdo

ReiBverschluBapparat zum Einnghan von
ReiBverschlissen in Stadl- und Kragen-
taschen, Nadelabstand 16 oder 18 mm

GSP 834

Zip fastener unit for attaché cases, needle
spacing 16 or 18 mm

Appareil pour 1a pose de fermelures a glissiére
sur sacs a provisions, écarlement entre les
aiguilles 16 ou 18 mm

Aparato con guia-vivas para inlercalar
cremalleras en bolsos de compras, elc.,
distancia enlre agujas 16 o 18 mms

_dlo., jedach mit gleichzeitigem Kanten-
infasser, zum Nahen von Stadttaschen o, a.

GSP 837

do., but complele with edge binder, for sewing
briefcases and the like

comme ci-dessus, mais avec bordaga
simultané des bords, pour la confeclion de
Sacs a provisions, ete.

fdem, pero con ribeleador para coser balsos de
cuidad, etc.

dio., jedoch mit Umleger und Bremse, zur
Verarbeilung von endlosen ReiBverschlissen
oder Reilverschl{issen mit aulgezogenem
Schieber, bei Polsterbezligen, Sporizalten,
Stadttaschen elc.

do., but with edge folder and brake, for sewing
endless zip fasteners with mounted slide, for
upholstery, camping lants, briefcases elc.

comme ci-dassus, mais avec remplieur el frein
pour la fabrication de fermelures a glissiére
continues avec curseur monté a posteriori,
pour les lissus d’ameublement, tentes, sacs a
provisions, elc.

Idem, pero con doblador y freno para caser
cremalleras sinfin o con cierre puesto en
fundas de tapiceria, tiendas de campana
deportivas, bolsos de cuidad, etc.

GSP 833

dta., zum Einndhen in Schuhschiifie do,, but for sewing into shoa uppers camme ci-dessus, pour la pose de fermelures idem, para intercalar cremalleras en canas de
a glissiére dans les bottines botas

K20

Halbkapper rechis Semi-feller, right Semi-rabatleur a droile Semiremachador, derecho

K21

Halbkapper rechts, mit Bandfiihrung von unien
KaoL

Semi-fellsr with tape guide from below, right

Semi-rabatteur a droile, avec guide-galon par
en bas

Semiremachador, derecho, con gula-cinta
desde abajo

Doppelkapper rechts, zum Kappan von leichter
Ware wie Seide, Perlon etc.

K30M

Double feller, for light-weight material such
as silk, nylon elc., right

Rabatteur double a droite, pour des lissus
legers comme la soie, le perlan, elc.

Daoble remachador, derecho, para materiales
livianos como seda, perlan, elc.

dlto., jedoch fiir mittlere Ware wie Popeline,
leichles Segeltuch ete.

K305

do., but for medium-weight malerial such as
popelin, light canvas elc.

dlo., mais pour des tissus mi-laurds comme la
popeline légére, etc.

idem, pero para maleriales semifuerles como
popelin, lona liviana, elc.

dio., jedoch fiir schwere Ware oder mililere
mil Quernédhlen

K40L

do., bul for heavy ar medium-weight material
with iransverse seams

dto., mais pour des tissus lourds ou bien des
tissus mi-lourds avec des pigres fransversales

Idem, pero para materiales pesados o semi-
pesados con cosluras transversales

Doppelkapper links, zum Kappan von leichter
Ware wis Seida, Perlon etc.

KapM

Double feller, for light-weight material such
as silk, nylon elc., left

Rabatleur double & gauche, pour des tissus
légers comme la saisg, le perlon, eic.

Doble remachador, izquierdo, para materiales
livianos como seda, perlon, elc.

dlo., jedach fiir mitilere Ware wie Popeline,
leichtes Segelluch ele.

K405

do., but for medium-weight malerial such as
popelin, light canvas elc.

dlo., mais pour des tissus mi-lourds comme la
popeline 1égére, ete. v

idem, pero para maleriales semifueries como
popelin, lona liviana, elc.

dto., jedoch fur schwere Ware oder mitllere
mit Quernéhisn

UL15K

do., but for heavy or madium-weight material
with fransverse seams

dto., mais pour des 1issus lourds ou bien des
tissus mi-lourds avec des piglres transversales

idem, pero para materiales pesados o semi-
pesados con cosluras transversales

- 3

Doppelumleger auf Vorderschieber, kurze
Ausfiihrung fiir Schullerriemen, Giirtel

UL125

Double edge folder on front slide, short design
for shoulder straps or belts

Remplieur double monté sur la glissiére avant,
execulion courte pour courroies, ceinlures

Doble dablador, sobre plancha corrediza
delantera, tipo corlo, para correas y cinlurones

Umleger auf Vorderschieber, flir Trageriemen
UL 169

Edge folder on throat plate, far carrier straps

Remplisur sur la plaque & aiguille, pour
courrcies

Doblador sobre plancha de aguja para correas
de cuero

Umleger auf Vorderschieber, fiir Trageriemen

Edge lolder on throal plale, for carrier straps

Rempliaur sur la plague a aiguille, pour
courroies

Daoblador sobre plancha de aguja para correas
de cuero

F101 F181 FigiL GSP 832 GSP 833 GSP 834 GSP 837/833
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Komplettierung

906-467-01-2, -02-2 (montiert)

906-467-01-2, -02-2-UE (unmantiert)

Motorgestell aus Gufieisen, 1 oder 2 Pedale

907-467-01-2, -02-2 {montiert}

907-467-01-2, -02-2-UE (unmontiert)

Mittelschweres Stahlblechgestell, in der Hohe und schrag verstellbare Tischplatie, hochschwenk-
bare und versiellbare Pedaleinrichtung, 1 oder 2 Pedale.

907-E-467-01-2, -02-2 (montiert)

907-E-467-01-2, -02-2-UE {unmontiert)

Miltelschweres Stahlblechgestell aus U-Profil, in der Hohe und schrag versiellbare Tischplaite,
feststehende Pedaleinrichtung, 1 oder 2 Pedale.

915-467-1, -2 (montiert)

Mittelschweres Stahlblechgestell, 1 oder 2 Pedale. Fur rahrenférmige oder runde Materialien
besonders geeignel.

Installation requirements

906-467-01-2, -02-2 (assembled)

906-467-01-2, -02-2-UE {unassembled)

Cast-iron power stand, 1 or 2 pedals.

907-467-01-2, -02-2 {(assembled)

907-467-01-2, -02-2-UE {unassembled)

Medium-duly steel power stand, vertically and obliquely adjustable table top, pedal assembly
adjusiable, 1 or 2 pedals.

907-E-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-E-467-01-2, -02-2-UE (unassembled)

Medium-duty steel power stand, U-profile, vertically and obliquely adjustable table top, rigid pedal
assembly, 1 or 2 pedals.

915-467-1, -2 (assembled)
Pedeslal stand, 1 or 2 pedals.

Complétement

906-467-01-2, -02-2 {(monté)

906-467-01-2, -02-2-UE (non monteg)

Baéti en fonle, 1 ou 2 pedales.

907-467-01-2, -02-2 (monté)

907-467-01-2, -02-2-UE {non monté)

Bati mi-lourd en téle d’acier, plaleau de la table réglable en hauteur et inclinaison, pedale pivotante
etréglable, 1 ou 2 pédales.

907-E-467-01-2, -02-2 (monté)

907-E-467-01-2, -02-2-UE (non monté)

Bati mi-lourd en tble d'acier, profil en U, plateau de 1a table réglable en hauteur el inclinaisen,
pedale fixe, 1 ou 2 pédales.

915-467-1, -2 {monté)

Bati mi-lourd en 16le d'acier, 1 ou 2 pédales. Particulisrement adequat pour aricles tubulaires.

Complementos

906-467-01-2, -02-2 (moniado}

906-467-01-2, -02-2-UE (no montade)

Mueble para el motor de hierro fundido, 1 o 2 pedales.

907-467-01-2, -02-2 (montado)

907-467-01-2, -02-2-UE {no montado)

Mueble semipesado de chapa de acero, con tablero regulable en altura y en forma inclinada,
sistena de pedal ajustable y desconeclable hacia arriba, 1 o 2 pedales.

907-E-467-01-2, -02-2 {montado)

907-E-467-01-2, -02-2-UE (no montado)

Mueble semipesado de chapa de acero en perfil de U, con lablero regulable en allura y en forma
inclinada, sistema de pedal fijo, 1 o 2 pedales.

915-467-1, -2 {(mantado}

Mueble semipesado de chapa de acero, 1 o 2 pedales, apropiado particularmente para articulos
o materiales tubulares o redondos.

Technische Daten
Technical data

467

Typen
Types

-FA-373
-373 [-FA-373] +
NP13-3]

-374

-FA-374

-FA-374)
+
NP13-3

Slichiype (DIN 61400)
Stitch type (DIN 61400)

Durchgang max. unter den Nahitfien
Clearance under sewing foot max.

13|9|13

Garn Synlhelic
Thread synthelic

30/3

max. Umspinnzwirn
core spunn

30/3

Baumwolle
cotion

24/3

Seide
sik

503

Durchgangsraum mm
Clearance under arm mm

265x 120

Grundplatte mm
Base plate mm

518x 178

Handradriemenlauf mm 2 dw
Dia. of handwheel pulley mm

80 |

95

Molordrehzahl/min. max.
Max. Molor RPM

2800

Motorriemenscheibe mm 0 dw
Dia. of molar pulley mm

2R

0

Empt. Antriebsleisiung kW
Recommended drive power kW

0,55

Gewichl netto/brulto kg
Nel/gross weight kg

44/53

Données techniques
Datos técnicos

467

Types
Tipo

-FA-373
-373 |-FA-373 +
NP13-3

-374

-FA-374

Genre de point (DIN 61400}
Tipo de puntada (DIN §1400)

Elgvation du pied mm max.
Carrera de pie mm max.

13|9|13

Fil synthélique
Hilo sintélicos

30/3

may, synthélique enlouré de colon
torcido revestido

30/3

caton
algodon

24/3

soie
seda

50/3

Passage sous le bras mm
Paso de espacio mm

265x 120

Plateau mm
Placa de base mm

51Bx 178

2 de la gorge du volant & main mm
- de la garganta del volanle de mano mm

80 l

85

Vitesse du moteur t/mn. max.
Revoluciones por min. del molor max.

2800

2 de Iz poulie motrice mm
= de |a polea de molor mm

85 I

80

Puissance kW
Fuarza de accionamignlo recomendado kW

0,55

Poids kg net/brut
Peso nelo/bruto kg

44/53
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467-373
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Mittelschwere
Einnadel-Hochleistungs-Ndhmaschinen
auch mit Fadenabschneider (FA) lieferbar

Medium-duty single-needle
high-performance sewing machines

also with automatic thread undertrimmer (FA)

Machines a coudre mi-lourdes a une aiguille
a grand rendement
également livrable avec coupe-fil (FA)

Maquinas de coser de una aguja,
semipesadas, de alto rendimiento
también con dispositivo automatico de cortahilos (FA)

Funklionelle Form, ausgereifte Technik — die neue Maschinengeneration
von Adler.

Adler bietet Ihnen mit den Klassen 467 (groBer Greifer mit 60 % hdherem
Spulenfassungsvermdgen) ein mittelschweres Hochleistungs-
N&hmaschinen-Programm fUr die Polster-, KFZ-, Lederwaren- und
Schwergewebeindustrie an.

- .
Funcilional design, approved engineering — the new machine generation
from Adler,
Adler offers in class 467 (large-size hook with 60 percent higher bobbin
capacity) a medium-duty range of high-performance industrial sewing
machines for the upholstery, automobile, leatherware industries and
heavy industrial fabrics.

Forme fonctionnelle, technique parfaite — la nouvelle génération de
machines Adler.

Adler vous offre avec les classes 467 (gros crochet avec un capacité de
la canette supérieure de 60 %) une gamme de machines a coudre
mi-lourdes & grand rendement pour I'industrie de I'ameublement, des
automaobiles, de la marequinerie et de tissus lourds.

Diseno funcional, técnica acreditada —la nueva generacion de maquinas
de Adler.

Adler les ofrece con su medelo 467 (garfio tamafo mayor) un programa
de maquinas de coser semipesadas de alto rendimiento para las
industrias de tapiceria, lonas y automoviles, de articulos de cuero y
tejidos pesados.
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Adler 467-373, PK 308, PK 361B

Verwendung

Polster- und KFZ-Industrie

Fiir leichte bis schwere Bezug-, Schaum-, Plastikstoffe und Leder,
zum Einndhen von Polsterkordeln bei gleichzeitigem Zusammennihen
der Bezugstoffe und Einndhen von Kedern in Kunststoffen oder
Kunstleder. Ann&hen von Pappstreifen an KFZ-Polster, Einndhen von
Spanndraht.

Lederwaren-Industrie

Fir leichte bis mittelschwere Plastiks, gummierte Schotten- und Perlon-
stoffe, glattes oder lackiertes leichtes bis mittelschweres Leder,
besonders fiir schwere Kederarbeiten. Gurte an Containersécke néhen.

Textiles Bauen, Schwergewebe-Industrie
N#hen von Militdrartikeln, Rucksécken, Zelten, Fillern, Markisen etc.

Fiir Arbeiten mit groBfldchigen Teilen stehen unsere Langarm-
N&hmaschinen mit einem Durchgangsraum von 65 cm zur Verfiigung
(Adler 467-65).

Bitte Prospekt anfordemn.

Utilisation

Industrie de 'ameublement et d’automobiles

Pour tous les tissus d’ameublement |égers a lourds, matiéres en
caoutchouc mousse, matiéres plastiques et cuirs, pour la pose de cordons
avec assemblage simultané des piéces, ainsi que pour la pose de
passepoils en matiéres plastiques ou simili-cuir. Pose de galons de
carton sur siéges d’automobiles, insertion de fils en fer.

Industrie de la maroquinerie

Pour matiéres plastiques I&égéres & mi-lourdes, tissus & carreaux et en
perlon caoutchoutés, cuirs lisses ou vernis légers & mi-lourds, particuliére-
ment pour fravaux de passepoilage. Pose de courroies sur sacs de
container,

Constructions textiles, industrie de tissus lourds
Articles militaires, sacs a dos, tentes, filtres, marquises, etc.

Pour travaux sur des piéces a grande surface nous avons
disponibles des machines a coudre a long bras avec un passage
libre de 65 cm (Adler 467-65).

Veuillez demander s.v.p. des prospectus,

Adler 467-374

Application

Upholstery and automobile industry

For light-weight to heavy cover, foam, and plastic materials and leather,
for inserting upholstery cords at simultaneous joining of the panels and
inserting of piping into plastic and artificial leather, attaching cardboard
straps to automobile seat covers, also inserting of wires.

Leatherware industry

For light to medium-weight plastics, rubberized fabrics, smooth or coated
light to medium-weight leathers, especially for piping work. Sewing belts
to container sacks.

For heavy industrial fabrics
Sewing of military articles, rucksacks, tents, filters, awnings, etc.

For handling larger pieces of material we recommend our longarm
sewing machine Adler model 467-65 with 65 cm clearance under the
upper arm.

Please ask for special leaflet.

Empleo

Industria de tapiceria y de automéviles

Para telas livianas hasta pesadas de tapizar, telas esponjosas y de
plastico y para cuero, para intercalar cordeles de tapiceria uniendo a la
vez las diferentes capas de material y para intercalar vivos en materiales
sintéticos o cuero sintético. Sirve también para unir tiras de cartén en
asientos acolchados de automéviles y para intercalar alambre de tensién.

Industria de articulos de cuero

Para materiales de plastico livianos hasta semipesados, telas engomadas
escoceéses y de perlon, cueros lisos o lagueados livianos hasta semi-
pesados, también para trabajos pesados de envivar. Unir cosiendo
correas a sacos tipo container.

Asimismo para la construccion textil, industria de telas pesadas
Produccidn de articulos militares, mochilas, tiendas de campana, filtros,
marquesinas, etc.

Para trabajos en piezas de gran superficie, recomendamos nuestras
magquinas con brazo largo, con un paso de espacio de 65 cms
(Adler 467-65).

Soliciten folletos respectivos.

Adler 467-FA-373

Eigenschaften und Vorteile dieser Maschinen:

B Exakter und gleichméiBiger Fadeneinzug bei dilnnem und starkerem
N&hmaterial — kaum Spannungskorrekiuren erforderlich.

Sehr geringe Fadenspannungswerte — kein Spannungskréuseln.

W Robuste Auslegung aller Nahelemente — dadurch fiir Verarbeitung
leichter bis schwerer Ware gleichermaBen geeignet.

Schnellverstellung von Stichlinge und Obertransport.

B Hervorragende Kletiereigenschaften des altemierenden Obertrans-
portes beim Ubern&hen von Quernéhten und lagenunterschiedlichen
Materialien.

B Geringe Stiickzeiten durch optimale Angleichung der méglichen
Néhgeschwindigkeit an den Arbeitsgang (max. 3000 Stiche/min.
je nach Unterklasse).

B Breites Nahgarn-Verarbeitungsspektrum: je nach Unterklassen bis
11/3.

Propriétés et avantages de ces machines:

B Enirelacement exact et régulier des fils en cas de matiéres minces et
epaisses — presque pas de corrections de la tension.

B Valeurs minimes de |a tension de fil — aucun grignage causé par la
tension.

B Construction robuste de tous les éléments de couture — ¢’est pourquoi
les machines s'adaptent aussi bien aux matiéres légéres comme
également aux matiéres lourdes.

B Reglage rapide de |a longueur de point et de I'élévation du pied
entraineur.

W Excellentes propriétés de grimpade de I'entrainement a pieds
alternatifs lors du passage sur des pigres transversales et au moment
du piquage de surépaisseurs.

B Gain de temps considérable en raison de 'adaptation optimum de la
vitesse de couture & I'opération (3000 poinis/mn. max. selon la sous-
classe).

Utilisation de tous les fils jusqu’a une grosseur de 11/3 selon la sous-
classe.

Adler 467-373

Features and advantages of these machines:

B Exact and uniform stitch formation on fine and heavy materials — nearly
no corrections of the thread tension required.,

B Very low thread tension — no seam puckering.

B Sturdy design of all elements, therefore ideal for fine as well as heavy
materials.

B Quick adjustment of stitch length and top feed stroke.

B Excellent feeding capacity of the alternating pressers when sewing
over cross seams and varying layers of material.

B High productivity due to optimum adaptation of the sewing speed to the
required operation (max. speed 3000 SPM depending on sub-class).

B Handling a large variety of threads to 11/3 (depending on sub-class).

Caracteristicas y ventajas de estas maquinas:

B Tiro de hilo exacto y constante tanto en materiales de costura delgados
cdmo gruesos, correcciones de tension apenas son necesarias.

B Baja tensidn de hilo — no rizos en la costura.

B Construccidn robusta de todos los elementos de costura — de ahi se
apropia igualmente para la elaboracién de materiales livianos hasta
pesados.

B Ajuste instantaneo del largo de puntada y de carrera del transporte
superior alternado.

B Capacidad excelente del arrastre de transporte superior alternado al
coser costuras transversales y varios materiales de diferentes
grosores.

B Alta produccidn gracias a la adaptacion optima de la velocidad de
costura (3000 puntadas/min. max. segun submodelo) a la operacion
de frabajo requerida.,

B Posibilidad de utilizar un amplio surtido de hilo: seglin submodelo
hasta 11/3.



AAP 13-1 Einfachriegel
Single tack
Arrél simple
Presilla simple

RAP 13-1 Dappelriegel
Double tack
Arrét double
Presilla doble

Adler 467-FA-374, F 10 Adler 467 FA-374/PK 306 *

Ausstattung Equipment Equipement Equipo
B Moderne funktionelle Form. B Modern, functional design. B Forme moderne et fonctionnelle. B Disefio moderno y funcional.
B Ausgereifte robusie Konstruktion mit zentralem Olversorgungssystem. B Approved, slurdy construction with central lubrication system. B Construction parfaite et robuste avec un systéme de graissage central. B Construccién acreditada y robusta con sistema central de lubrificacion.
B Servicefreundlich durch wartungsfreie Lager und leicht zugéngliche B Maintenance-free bearings and easy to service, excellent access to all B Service aisé par des coussinets qui ne font pas objet d’un entretien, B Servicio facil gracias a cojinetes libre de mantenimiento y un acceso
Bauteile. componentis. et des éléments de construction bien accessibles. excelenie a todos elementos.
B Vielseitige Verwendungs- und Ausbaumd&glichkeiten durch B Versatile application and conversion possibilities due to building block B Nombreuses possibilités d’emploi et d'élargissement du domaine B Empleo y posibilidades de conversion muiltiples gracias al sistema de
Baukastensystem. principle. d’utilisation par le systéme de construction par blocs. caja de construccion.
B Griffgiinstiger Einbauspuler auf dem Armdeckel. B Easy-to-reach built-in bobbin winder at tap arm cover. B Dévidoir de canettes incorporé a bonne portée de la main sur le B Bobinador incorporado en la tapa del brazo de facil alcance.,
B Grofer gepolsterter Stichstellerhebel. B Large, padded stitch regulator. : couvercle du bras.
B Grofer Umlaufgreifer mit eintourigem Kapsellifter. B Rotary hook with bobbin case lifter. B Grand levier régle-points rembourre. H Palanca ajustadora de puntadas grande y acolchada.
B SerienmaBige Sicherheitskupplung schiitzt vor Greiferverstellung. B Safety clutch in all machines prevents displacement or damage of hook. W Crochet rotatif avec dégageur du centre de rochet a 1 tour. W Gatinrotativacanelevazionde sApsul s dauam reypluCa.
. ; x . . ) SoUrité & Aré ) i ida i j io.
B Gelenkfadenhebel mit dauergeschmierten Walzlagern. B Link-type take-up lever in permanently greased roller bearings. B Accouplement de sécurité empéchant le déréglage du crochet B Acoplamiento de seguridad en serie protege contra desajuste de garfio
B Kombinierter Unter-, Nadel- und Obertransport. B Combined bottom, needle and top feed. B Tendeur de fil articulé avec coussinets & galets & graissage continu -] 'gg'fnllg?_l:rw:ulado con cojinetes de cilindros con lubricacién
B Kleiner Untertransporthub (0,5 mm), dadurch besserer Transport B Small drop feed stroke (0,5 mm) for better transport of fluffy or sticky > . - pee o D : f et . :
flauschiger oder stark haftender Ware. materals. ) ) B Entrainement combiné par la griffe, I'aiguille et le pied. B Transporte combinado inferior, por aguja y superiar.
.. . " . H Petite élévation de |a griffe de 0,5 mm, qui permet un meilleur entraine- B Garrera pequefa del transporte inferior (0,5 mm) de ahi un mejor
B Nahfuldurchgangsraum: je nach Unterklasse 9 oder 13 mm. W Foot lift 9 or 13 mm depending on sub-class. ment de tissus & poils ou de matiéres adhésives. transporte de materiales inestables.
gi?ﬁ[gﬁ;;?ﬁggg%gg;?g S s L Furtierdetailsie banatsdiromiie cllowing 1able: B Elévation du pied: selon la sous-classe jusqu'a 9 ou 13 mm. B Paso de espacic por debajo del pie de costura: segan submodelo
Ci-aprés, dans le tableau, nous indiquons les équipements ultérieurs REP -
el les equipements spéciaux. Otros equipas y caracteristicas especiales sirvansg apregjar en el
cuadro sindptico siguiente.
2 h] o o . .
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Sonderausstattung

Elektro-pneumatische Stoffdriickerliftung FLP 13-1
Auslosung iber Motorpedal (nur fir Maschinen ohne Fadenabschneider).

Elektro-pneumatische Stoffdriickerliiftung FLP 13-2
Auslésung zusammen mit Fadenabschneidevargang (nur fiir Maschinen mit
Fadenabschneider).

Pneumatische Riickwirtssticheinrichtung RSP 13-1
Ausldsung dber Handschalter am Cberteil {nur {lir Maschinen mit Faden-
abschneider).

Elektro-pneumatische Verriegelungseinrichtung RAP 13-1

Stichzahlen fiir Anfangs- und Endriegel je nach Molortyp von 1—10 bzw. 1-15
einstellbar, Riegel einzeln zu- und abschaltbar, Stoffdrickerluftung integriert
(nur fiir Maschinen mit Fadenabschneider).

Zusatzverriegelung iiber Knieschalter

In Verbindung mit den Einrichtungen RSP 13-1 oder RAP 13-1 ist ein Knie-
schalter lieferbar, bei dessen Betatigung die Maschine riickwarls naht. Fur alle
Arbeitsgange mit Zwischenriegeln in der Naht.

Vorteil: Beide Hande bleiben am Nahgut.

Elektro-pneumatische Nadelpositioniereinrichtung NP 13-3

Zum Positionieren der Nadel in Hochstellung nach Fadenabschnitt. Erforder-
lich, wenn, durch Materialstarke bedingt, der volle Durchgang unter den N&h-
fiiBen ausgenulzt werden muB (nur fiir Maschinen mit Fadenabschneider).

Hubexzenter H 12

Die Normalausstattung der Maschine beinhaltet den Hubexzenter fiir 3—-9 mm
FliBchenhubbewegung. Auf Wunsch und gegen Mehrpreis kann ein Hub-
exzenter (H 12) fir 4,5~12 mm Fifchenhubbewegung geliefert werden.

Walzentransporteinrichtung SP 460

Mit oben angetriebener Walze, auch nachtraglich anbaubar. Durch flexible
Walzenaufhdngung beste Transporleigenschaften auch bei ungleichen Mate-
rialien, beim Ubernahen von Quernahlen und Langbahnarbeiten. Anpassung
der Walzengeschwindigkeit an die jeweilige Stichlange iiber stufenloses
Regelgetriebe.

Walzentransporteinrichtung SP 470

Mit oben und unten angetriebenen Walzen, bedingt nachtraglich anbaubar,
da die Tischplalte nachgearbeitet werden muB. Durch flexible Walzenaufhan-
gung beste Transporteigenschaften auch bei ungleichen Materialien, beim
Ubern&hen von Quernahten und Langbahnarbeiten. Anpassung der Walzen-
geschwindigkeit an die jeweilige Stichlange (iber stufenloses Regelgetriebe.

Equipement spécial

Léve-pied électro-pneumatique FLP 13-1
Actionnement par pedale (seulement pour machines sans coupe-fil).

Léve-pied électro-pneumatique FLP 13-2
Aclionnement conjointement avec |'opéralion de la coupe des fils (seulement
pour machines avec coupe-fil).

Dispositif pneumatique pour marche arriere RSP 13-1
Actionnement par manette se trouvant a |a téte (seulement pour machines
avec coupe-fil).

Dispositif électro-pneumatique pour arréts programmés RAP 13-1
Nombre de points réglable pour arrét initial et final selon le type du moteur de
1 a10 ou de 12 15 points, arrét embrayable ou débrayable, leve-pied intégre
(seulement pour machines avec coupe-fil).

Arréts supplémentaires avec interrupteur au genou

Avec les dispositifs RSP 1-3-1 ou RAP 13-1 un interrupteur au genou peut étre
livré pour I'actionnement de la marche arriére de la machine. Pour toutes les
opérations qui demandent un arrét au milieu de la pigare.

Avaniage: Les deux mains restent libres pour le guidage de la matiére.

Dispositif électro-pneumatique pour le positionnement de l'aiguille
NP 13-3

Pour le positionnement de I'aiguille dans la position la plus haute aprés la
coupe des fils, Ce dispositif est nécessaire si, en raison de |a grosseur de la
matiére, le passage complet sous les pieds doil étre utilisé {seulement pour
machines avec coupe-fil).

Excentrique d’élévation H 12

L'equipement normal de la machine comprend 'excentrique d'élévation pour
un mouvement d'élévaticn du pied de 3 8 9 mm. Sur demande et contre un
supplement de prix, la machine peul étre livrée avec un excentrique d'élévation
(H 12) pour un mouvement d'élévation du pied de 4,5 412 mm.

Groupe d’entrainement a rouleaux SP 460

Avec rouleau commandé par le haut, & installer également a posteriori,
Excellentes propriétés d’entrainement par la suspension flexible du rouleau
méme en cas de matiéres de différentes hauteurs, lors du passage de piqtres
transversales el en cas de travaux & piqUres longues. La vitesse d'avance-
ment du rouleau peut étre adaplée ala longueur de point choisie moyennant
des engrenages,

Groupe d’entrainement a rouleaux SP 470

Avec rouleau commandé par le haut et par le bas également, a installer a
posteriori, ce qui demande cependant une modification du plateau de la table.
En raison de la fixation flexible du rouleau on obtient des trés bonnes propriétés
d'entrainement méme en cas de matiéres de différentes grosseurs, lors du
passage sur des pigdres transversales et pour les travaux & piqires lengues,
La vitesse d'avancement du rouleau peut étre adaptée a la longueur de point
choisie moyennant des engrenages.

Optional equipment

Electro-pneumatic footlift FLP 13-1
Activaled via motor pedal (for machines without thread undertrimmer).

Electro-pneumatic footlift FLP 13-2
Activated with thread undertrimmer (for machines with thread undertrimmer).

Pneumatic reverse stitching device RSP 13-1
Activated by switch on sewing head (for machines with thread undertrimmer).

Electro-pneumatic backtacking device RAP 13-1

Number of stitches at start and end tack adjustable from 1-10 or 1-15
respectlively, depending on lype of motor. Selection of tack at start or end

or both. Pneumatic foollift included (for machines with thread undertrimmer).

Optional tacking with kneeswitch

In conjunction with ASP 13-1 ar RAP 13-1 a kneeswitch is available, for
reverse stitching within the seam.

Advantage: Operators hands remain on the material.

Electro-pneumatic needle reversing NP 13-3

To position the needle in highest position after thread trimming. Required
when full clearance under the feet must be utilized (for machines with thread
undertrimmer).

Foot stroke eccentric H 12

The standard execution includes an eccentric for stepping actions of 3—9 mm,
On request and against extra charge an eccentric for stepping actions of
4.5-12 mm (H 12) is available,

Puller feed unit SP 460

With top driven puller, can be retrofilled. Flexible puller mount provides
excellent feeding ability even on varying malerial thickness, when sewing over
cross seams and for panel seams. Adjusting of puller speed to stitch length via
infinitely variable speed transmission.

Puller feed unit SP 470

With top and bottom driven pullers, can be retrofitied, bul table top musi be
modified. Flexible puller mount provides excellent feeding ability even on
varying material thickness, when sewing over cross seams and for panel
seams. Adjusting of puller speed to stitch length via infinitely variable trans-
mission.

Equipo especial

Elevacion de los pies prensatelas electro-neumatica FLP 13-1
Actuacidn por pedal de motor (solo para maquinas sin cortahila).

Elevacion de [os pies prensatelas electro-neumatica FLP 13-2
Actuacidn junto con el proceso de cortar los hilos (sélo para maquinas con
cortahilo).

Dispositivo neumatico para la puntada de retroceso RSP 13-1
Acluacion por medio de un interruplor manual en el cabezal (solo para
maquinas con cortahilo).

Dispositivo electro-neumatico para rematar la costura RAP 13-1

Numero de puntadas para la presilla de comienzo y final ajustable de 1-10 y
1-15 respectivamente, segun tipo de motor, posibilidad de coneaclar o des-
conectar individualmente las presillas, elevacion del pie prensalelas integrada
(solo para maquinas con cortahilo automalico).

Remate adicional con conmutador de rodilla

Pedemos suministrar en relacicn con los dispositivas RSP 13-1 o RAP 13-1
un conmutador de rodilla. Al actuar este la maquina cose con puntada hacia
alrds. Se recomienda para todas operaciones de trabajo que tienen remates
intermedios dentro de la costura.

Ventaja: Ambas manos siguen sujetando el material a coser.

Dispositivo electro-neumatico para posicionar la aguja NP 13-3

Esle dispositivo posiciona la aguja en su posicion mas alta después de cortar
los hilos. Se requiere si debido al grosor de malerial a coser se debe aprovechar
el paso entero por debajo de los pies prensalelas (sélo para maguinas con
cortahilo).

Excéntrico de carrera H 12

El equipo slandard de este modelo incluye un excéntrico de carrera para un
movimiento de carrera allernante de los pies de 3—9 mm, A peticion y contra
precio extra podemos suministrar la maquina también con un excéntrico de
carrera (H 12) para un movimiento de carrera de los pies de 4,5—-12 mm.

Agregado de transporte adicional por cilindro SP 460

Con cilindro superior, a montar lambién posteriormente. Gracias a la
sujecion flexible del cilindro, resultan caracteristicas de transporte muy
buenas, tamhién al coser materiales diferenies y costuras transversales, asi
como costuras largas. Ajusie de la velocidad de los cilindros al largo de
puntada por medio de una transmision continua regulable.

Agregado de transporte adicional por cilindro SP 470

Con cilindros superior e inferior, accionados. Trabajando el tablero del
mueble, este dispositivo puede acoplarse también posteriormente. Gracias a
la sujecion flexible de los cilindros, resultan propiedades de transporte
impecablas, también al unir cosiendo materiales desiguales, al coser costuras
transversales y cosluras largas. Ajuste de la velocidad de los cilindros al larga
de puntada por medio de una transmision continua regulable,
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Zusatzapparate Attachments Appareils Accesorios
] supplémentaires
6
Lingal fOr gerade Néhte Guide for straight seams Guide pour pigdres reclilignes Regla para cosluras rectas
F10

Lineal, lange Ausfiihrung fGr gerade Nahie.
Besonders geeignet fir ,Patchwork”

F2B

Guide, long version for siraight seams.
Particularly suilable for patchwork

Guide, exécution longue pour pigiires rectili-
gnes. Particuliérement pour «Paichwarks

Regla en ejecucion larga para costuras reclas.
Apropiada espeacialmenie para "Palchwork™

Aollenanschlag fir geschwungene Nahie
F3s

Roller stop for curved seams

Butée a rouletle pour piglres curvilignes

Tope de rueda para costuras curvadas

Rollenanschlag, abschwenkbar
Fan

Swivel-maunled roller stop

Butée & rouletie, pivotante

Tope de rueda, basculante hacia afuera

Kombinierter Rollen- und Geradanschlag,
hochklappbar, Anschlag in der Hohe mitiels
Réndelschraube einsiellbar

F 305

Combined hinged raller and siraight stap,
which can be adjusted in height by means of a
knurled-head screw

Butés combinée & roulette et guide rectiligne,
rabaltable. Bulée réglable en hauteur au
moyen d'une vis molelée

Tope combinado a rodillo y guia rectilinea,
abatible hacia arriba. El lope se regula vertical-
menle por medio de tornillo moleteado

Kombinierter Rollen- und Geradanschlag,
links, hochklappbar

GE 107

Combined hinged roller and straight stop, lsft

Bulée combinée & rouletle et guide recliligne,
4 gauche, rabattable

Tope izquierdo combinado de rodillo y recto,
desconactable hacia arriba

Geradeauseinfasser, offenkantig, Bandbreite
12-30 mm, fir EinfaBarbeiten mit Leder- und
Flastikband, nur {ar AuBenbégen

PK 208

Cpen edge straighl binder, lape widlh
12-30 mm, for binding work wilh leather and
plastic tape, for outer curves only

Bordeur rectiligne, a bords non repliés,
largeurs de galon 12 & 30 mm, pour travaux de
hordage avec galons en cuir ou en plastique,
seulement pour courbures convexes

Ribeteador reclo, de borde abierlo, ancho de
la cinta 12 a 30 mm, para ribeleados con cinta
da cuero v plastico, solo para curvas exieriores

Kardelaufiein)nahiue fiir Polsterkordel
5, 6 oder B mm, nicht verstallbar

GPK 289

Cord sewing feet for 5 or 6 mm dia. upholslery
cord, non adjustable

Pieds pour la pose de cordons d'un @ de 5 ou
6 mm, non réglables

Pies para sobre-caser o inlercalar vivos de
tapiceria, 5 o 6 mm, no graduable

Kederfue, Einslich einslellbar, daher auch
zum Vorkedern {Anschlagen) geeignel,
Kederstarken 3, 4, 5, 6, 7, 8 mm

Piping feet, adjuslable needle entry, making il
also suitable for preliminary piping, for 3, 4, 5,
8, 7, B mm piping dia.

Pieds passepoileurs, pénélration de I'aiguille
réglable, donc deslinés au passepoilage
préliminaire (butées), pour passepails de 3, 4,
5,6,7,8mm

Pies para coser vivos, entrata de punlada
regulable, por lo que se prestan también para
envivar praviamante, para coser vivos de 3, 4,
5,6,7,8mm

PK 304
Kederiiile, links, Kederstérke 4, 5, 6, 7, 8 mm Piping feet (left), for 3, 4, 5,6, 7, B mm Pieds passepuoileurs, a gauche, pour grosseurs Pies para vivos, izquierda, para 3, 4,5, 6, 7,
PK 306 piping dia. de 3,4,5,6,7,8mm amm

Kederlifle, nicht verstellbar, Kederstarken
3,4, 5,6, 7oder 8 mm

Sonderanfertigung

Piping feed, non-adjustable, for 3, 4, 50r§ mm
piping dia.

Speclal manufacture

Pieds passepaileurs, non réglables pour
passepails da 3, 4, 50u6mm

Exécution spéciale

Pies para vivos no graduables, para coser
vivosde 3,4, 506 mm

Equipo especial

KederfiiBe auch in anderen Kederstarken
lieferbar.

PK 358

Piping feet also abailable with ather
measuremenis

Des pieds passepoileurs sont également
livrables en autres grosseurs de passepoils.

v

Pies para vivos suministrables también para
olros grosores de vivos.

Kederapparat ftir Blattbiesen an Lederhosen,
abschwenkbar
(KanlenliBa zuséizlich bestellen)

PK 359

Piping unit for work on flat leather piping
(Edge feet fo be ordered additionally)

Appareil passepoileur pour passepoails plals
sur culotles tiraliennes

(Commandez en supplément les pieds
bordeur)

Aparato para coser pestafias en pantalones
de cuera
(Solicitar adicionalmente pies de canio)

Kederapparat [ir StoH- und Lederbiesen,
abschwenkbar
(KantenfuRe zusatzlich besiellen)

PK 360 A

Piping attachment, swivel-mounted, for fabric
and leather piping
(Edge feel to-be ordered additionally)

Appareil passepaileur pour passepails plats
en cuir ou éloffe, pivotant

(Commandez en supplément les pieds
bordeur)

Aparalo para coser pestafnas de tela ¥ cuero,
basculable hacia afuera
(Solicitar adicionalmente pies de canto)

Kederapparal fiir Kunststol-Fahnenkeder bis
3 mm @ fur Bezuge, abschwenkbar
(Kederfiif3e zusétzlich bestellen)

PK 360 8

Piping attachment, swivel-mounted, for plastic
piping up to 3 mm dia., on upholstery covers
(Piping feet to be ordered addilionally)

Appareil passepoileur pour passepoils en
matiére plaslique da 3 mm &, pour tissus
d'ameublement

(Commandez en supplément les pieds
passepoileurs)

Aparalo para coser vivos de bandera de
plaslico hasta un didmetro de 3 mm para
fundas, basculable hacia afuera
(Solicitar adicionalmente pies para vivos)

Kederapparal wia PK 360 A, jedoch bis
5mm @
(KederliBe zusétzlich beslellen)

PK 361 A

Piping unit as under 360 A, but far up to
5 mm dia.
(Piping feet to be ordered addilionally)

Appareil passepoileur comme PK 360 A, mais
pour 5mm @

{Commandez en supplément les pieds
passepoileurs)

Aparato para caser vivos, igual que PK 360 A,
pero hasta un diametro de 5 mm
(Salicitar adicionalmente pies para vivos)

Kederapparat lur Keder mit Spiralfeder-,
Peddigrohr- oder Schnureinlage bis 3 mm &
fir Polsterbeziige und Taschen, abschwenk-
bar

{KederfiiBe zusalzlich bestellen)

PK 361 B

Piping unit, swivel-mounled, for use wilh card,
spring or rattan filled piping up to 3 mm dia., for
upholstery covers and bags

{Piping feet io be ordered additionally)

Appareil passepoileur pour passepoils avec
ressorl spiral, ralin ou cordon jusqu’a 3 mm &
pour housses rembourées el sacs, pivolant
(Commandez en supplément les pieds
passepoileurs)

Aparalo para coser vivas con intercalacién de
muelle espiral bambu o cordan, hasla un
diametro de 3 mm, para fundas de tapiceria y
bolsos, basculable hacia afuera

(Sclicitar adicionalmenle pies para vivos)

Kederapparat wie PK 361 A, jedoch bis
5mm &
(KederfliBe zusélzlich bestellen)

SM 52

Piping unit as under PX 361 A, butforup to
5 mm dia.
({Piping feet to be ordered additionally)

Appareil passepoileur comme PK 361 A, mais
pour 5 mm &

(Commandez en supplément les pieds
passepoilsurs)

Aparaio para coser vivos igual que PK 361 A,
pero hasta un diametro de 5mm
(Solicitar adicionalmenie pies para vivos)

Tiitensdumer fiir Saumbreiten 5—-12 mm
SM 55

Edge hemmer for 5—12 mm hem widths

Ourleur a comel pour ourlets de 5 & 12mm

Dabladillador para anchos de 5a 12 mm

Titensdumer mit Einlaulkontrolle fiir Saum-
breiten 15—-50 mm in Abstdnden von 5 mm

Bel Bestellung Musler einsenden

Edge hemmer with feed for 15-50 mm hem
widlhs

Send sample wilh order

Ourleur a cornet avec conirdle d'entrée, pour
ourlets de 154 50 mm

En cas d'une commande veuillez envoyer
un échantillon

Dobladillador con control de enirada, para
anchos de 15 a2 50 mm

Al colocar un pedido sirvanse acomparnar
una muestra de coser
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Komplettierung

906-467-01-2, -02-2 {montiert)

906-467-01-2, -02-2-UE (unmontlert)

Motorgestell aus Gufeisen, 1 oder 2 Pedale.

907-467-01-2, -02-2 (montiert)

907-467-01-2, -02-2-UE (unmontlert)

Miltalschweres Stahiblechgesiell, in der Hdhe und schriig verstellbare Tischplatie, hechschwenk-
bare und verstellbara Pedaleinrichtung, 1 oder 2 Pedals.

907-E-467-01-2, -02-2 (montiert)

8907-E-467-01-2, -02-2-UE (unmontiert)

Mittelschweres Stahlblechgestell aus U-Profil, in der Hohe und schrag verslellbare Tischplalte,
feststehende Pedaleinrichtung, 1 oder 2 Pedale.

Installation requirements

906-467-01-2, -02-2 {assembled)

906-467-01-2, -02-2-UE (unassembled)

Cast-iron power stand, 1 or 2 pedals.

907-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-467-01-2, -02-2-UE {(unassembled)

Medium-duty sleel power stand, vertically and obliquely adjustable table top, peda! assembly
adjustable, 1 or 2 pedals.

907-E-467-01-2, -02-2 (assembled)

907-E-467-01-2, -02-2-UE {unassembled)

Medium-duty sieel pawer stand, U-profile, vertically and ohliquely adjustable table top, rigid pedal
assembly, 1 or 2 pedals.

Complétement

906-467-01-2, -02-2 {(monté)

906-467-01-2, -02-2-UE (non monié)

Béti en fonte, 1 ou 2 pédales.

907-467-01-2, -02-2 {monté)

907-467-01-2, -02-2-UE (non monté)

Bati mi-lourd en 1dle d'acier, plateau de la table réglable en hauteur etinclinaison, pédale pivotante
elréglable, 1 ou 2 pédales.

907-E-467-01-2, -02-2 (monté)

907-E-467-01-2, -02-2-UE {non menté)

Béti mi-fourd en tale d'acier, profil en U, plateau de la table réglable en hauteur et inclinaisan,
pédale fixe, 1 ou 2 pédales.

Complementos

906-467-01-2, -02-2 {montado)

906-467-01-2, -02-2-UE (no montado)

Mueble para el mator de hierro fundido, 1 o 2 pedales.

907-467-01-2, -02-2 {monlado)

907-467-01-2, -02-2-UE (no montado)

Mueble semipesado de chapa de acera, con tablero regulabls en altura y en forma inclinada,
sislema de pedal ajustable y descaneciable hacia ariba, 1 0 2 pedales.

907-E-467-01-2, -02-2 (montado)

907-E-467-01-2, -02-2-UE (no montado)

Mueble semipasado de chapa de acero en peffil de U, con tablero regulable en allura y en forma
inclinada, sistema de pedal fijo, 1 o 2 pedales.

Technische Daten
Technical data 467
T -373-G2 -373-G2
ypen -FA-373-G2 -FA-373-G2
Types . + NP 133
Slichtype (DIN 61400) 301
Siitch type (DIN 61400}
Durchgang max. unler den Nahfifen g
Clearance under sewing foot max. 13
Gam Synthetic
Threads synthetic 30/3
max. Umspinnzwirn
core spun 8073
Baumwolle
cotion 2413
_Eiﬁ(’de 50/3
Durchgangsraum mm
Clearance under arm mm 265x120
Grundplatte mm
Base plate mm 518x178
Handradriemenlauf mm @ dw 80
Dia. of handwheel pulley mm
Motordrehzahl/min. max.
Max. Motar RPM 2800
Molorriemenscheibe mm @ dw 100
Dia. of molor pulley mm
Empt. Antriebsleistung kW 055
Recommended drive powar kW 2
Gewicht nelto/brutio kg
Net/gross weight kg 44/53
P .
Données techniques
Datos técnicos 467
-373-G2 -373-G2
T_ypes -FA-373-G2 -FA-373-G2
T|po + NP 13-3
Genre de paint (DIN §1400) 201
Tipo de punlada (DIN 61400)
Elévation du pied mm max. g 1
Paso libre por debajo de la aguja mm max.
Fil synthetique
Hilos sinleticos s0/3
max. synthétique entouré de colon 30/3
forcido revestido
colon
algodén 24/3
] 50/3
Passage sous le bras mm
Paso de espacio mm 265x120
Plateau mm
Placa de base mm S18x178
& dela gorge du volant 8 main mm B0
{2 da la gargania del volante de mano mm
Vitesse du moteur t/mn. max. 2800
Hevoluciones por min. del molaor méx.
@ de la poulie motrice mm 100
2 de la polea del molor mm
Puissance kW 055
Fuerza de accionamienlo recomendado kW 2
Poids kg net/brut
Peso neto/bruto kg 44/53
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Mittelschwere Einnadel-Hochleistungs-
, Nahmaschinen mit Hubschnellverstellung,
mit und ohne Fadenabschneider

Medium-duty single-needle high-speed
sewing machines with quick foot stroke
adjustment, with and without automatic
thread undertrimmer

Machines a coudre mi-lourde a grand
rendement a une aiguille avec réglage rapide
de I’éleévation du pied, avec et sans coupe-fil

Maquinas de coser semipesadas
y de alto rendimiento, una aguja,
con ajuste instantaneo de carrera,
con y sin cortahilo automatico

467

467-373-G2
467-FA-373-G2

Modernste Maschinenbautechnik und sprichwértliche Zuverlassigkeit —
gepaart mit universellen Einsatzmdglichkeiten — das sind die Attribute
dieser Erfolgsbaureihe.

Modern engineering and proven reliability combined with uniyersal
applications are the outstanding features of this machine generation.

Une technigue ultramoderne, une grande fiabilité, et beaucoup de
possibilités d'emploi universelles — ce sont des caractéristiques de cette
série de construction a succes.

La mas modema técnica de construccion de maquinas y la confianza
proverbial — junio con las posibilidades de aplicacién universales —,
estas son los atributos de esta serle de maquinas de tanto resultado.
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Verwendung

Polster- und Automobilindustrie

Fur alle Zusammennaharbeiten in leichten bis mittelschweren Bezugs-
stoffen aus Webware, Leder, Kunstleder etc., auch in Verbindung mit
Schaum- oder Vliesstoffen.

Fiir eine Vielzahl von Spezialarbeitsgdngen stehen Apparate und
SpezialfliBe zur Verfligung.

Lederwaren-Industrie

Fiir Kanten- und Fiigenéhte in leichten bis mittelschweren beschichteten
Geweben, Synthetiks und Leder, besonders fiir Kederarbeiten in
Taschen und Reisegepéck.

Ausstattung

B Moderne funktionelle Form.

B Ausgereifte robuste Konstruktion mit zentralem Olversorgungssystem.

B Kraftsymmetrisch aufgehangte Antriebselemente — lange Lebens-
dauer.

B Neu: Robustes Gelenkgetriebe zur Hubschnellverstellung erlaubt

noch hthere Drehzahlen und noch mehr Ausbaustufen.

E b
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Application

Upholstery and automotive industry

For all joining seams of light to medium-weight upholstery fabrics such as
wovens, leather, artificial leather also in combination with foam or dacron
fillings.

Special attachments are available for a variety of applications.

Leather goods industry

For edge seams as well as functional and decorative seams on travel
goods, bags, etc. made of light to medium-weight woven fabrics, leather
and artificial leather.

Equipment

B Modern, functional design.

B Approved, sturdy construction with central lubrication system.
B Long life thanks to perfectly engineered drive elements.

B New: sturdy crank drive for quick foot stroke adjustment allowing high
speeds and application of more optionals.

B Strong and reliable automatic thread undertrimmer.

B Starkes und zuverléssiges Fadenabschneidesystem. B Quick foot stroke adjustment between 2 and 12 mm stepping action.
B Hubschnellverstellung zwischen 2 und 12 mm Hub des allernierenden @ Quick adjustment of stitch length and top feed stroke.
= gb:rtr IE:"SP?HI?U'JBS' Siighi i Ober B Easy-to-reach built-in bobbin winders at 1op arm cover.
GC' ne vers & u.ng von Im al;gde ”nA de lr(arllsport. B Large, padded stitch regulator.
M. '”rf””s“gelr E'"ba‘és,p“ & ﬁ“ \ eml mmdeckel. B Rotary hook with bobbin case lifter.
- gmﬁer lgfplo stem?r tlc.hsile =l .ebe .K it B Safety clutch in all machines prevents displacement or damage of hook.
- Sm' er "nl;aufg!'e}:ferhm.lt (:ntoz:ngem h?pse u gr. i ol B Link-type take-up lever in permanently greased roller bearings.
| Ge;lenkr;'tad |gﬁ t:c] er. e;]ts upp unﬁq s..c nuutv\‘;?: | reiferverstellung. B Combined battom, needle and top feed.
g EERCEIENG ik eauergeschmieren Waldagmn: B Small drop feed stroke (0.5 mm) for better transport of fluffy or sticky
B Kombinierter Unter-, Nadel- und Obertranspart. materials.
B Kleiner Untertransporthub (0,5 mm), dadurch besserer Transpart B Clearance under needle: 9 or 13 mm depending on sub-clase.
flauschiger oder stark haftender Ware.
B Materialdurchgang unter der Nadel: je nach Ausstattung 9 oder 13 mm.
Faden- Stichl&ngen mm max.
Type abschneider Nadelstirke Nadelsystem | Stichzahl/min. max. Stichlangenverhaltnis vorwarts = N / riickwérts = R
Type Thread Needle size Needle system Max. SPM Max. stitch lengih mm
underirimmer forward = N/ reverse = R
1:1 1:2 1:4
110-140 134-35 4000 NB Ng N1z* | N6R3 | N9R4,5 | N12R6* | N6R2 | NIR3 | N12R4
467-373-G2 L) [ o L] ) ] [} u ] a ] ] [}
467-FA-373-G2 [ L) [ [ @ ] [ 0 ] [ ] -] -]
@ Ausslaltung ® Equipment
B Sonderausstatiung (auf Wunsch und gegen Mehrpreis) B Oplional equipment {on request and at exira charge)
*  Auf Anfrage On request
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Utilisation

Pour I'industrie d'ameublement et de siéges d’automobiles

Pour tous les travaux d'assemblage de tissus d'ameublement légers &
mi-lourd, cuir, simili-cuir, etc., également ceux qui sont revétus de
caoutchouc mousse ou de la ouate.

Pour un grand nombre d'opérations spéciales, des appareils et pieds
spéciaux sont disponibles.

Industrie de la maroquinerie

Pour pigiires aux bords et piglires d'assemblage sur tissus, matiéres
synthétiques et cuirs légers a lourds, revétus ou non, particuligrement
pour travaux de passepoilage dans les sacs et bagages.

Equipement

B Forme modemne et fonctionnelle.

Canstruction parfaite et robuste avec un systéme de graissage central.
Eléments de commande suspendus a force symeéirique — longévité.

Nouveau: le mécanisme articulé robuste pour le réglage rapide de
I'élévation du pied entraineur permet de plus grandes vitesses et des
possibilités de développement ultérieures.

Adler 467-FA-373-G2, PK 307, PK 360 B, RSP 13-1

Empleo

Industrias de tapiceria y de asientos de automoviles

Para todo tipo de costura de union en materiales de {apiceria livianas
hasta semipesados, como tejidos, cuero, cuero sintético, etc., también
en relacion con materiales esponjosos y no tejidos.

Estan a su disposicion dispositivos y pies prensatelas especiales para
realizar una gran variedad de operaciones especiales de coser.

Industria de articulos de cuero

Para costuras de union y en los cantos de tejidos revestidos livianos
hasta semipesados, materiales sintéticos y cuero, particularmente para
trabajos de invivar en bolsos y equipaje de viaje.

Equipo
W Disefio moderno y funcional.

B Construccion acreditada y robusta con sistema central de lubrificacion.

B FElementos de accionamiento suspendidos segun el principio de
fuerza simétrica garantizan una alta duracion.

B Nuevo: transmisiones articulados robustas para el ajuste instantaneo
de carrera permiten revoluciones ain mas altas.

B Systéme de coupe-fil robuste et fiable. B Sistema de cortahilo automatico robusto y seguro.
B Réglage rapide de I'élévation du pied entraineur entre 2 et 12 mm. B Ajuste de carrerainstantanec entre 2 y 12 mm del transpaorte superior
B Réglage rapide de la longueur de point et de I'élévation du pied alternativa. -
entraineur. B Ajuste instantaneo del largo de puntada y de la carrera del iransporte
B Dévidoir de canettes incorporé & bonne portée de la main sur le superior alternado.
couvercle du bras. B Bobinador incorporado en la tapa del brazo de facil alcanze.
B Grand levier régle-points rembourré. B Palanca ajustadora grande y acolchada de puntadas.  +
B Crochet rotalif avec dégageur du centre de crochet a 1 tour. B Garfio rotativo con levantador de ¢cépsula de una revolucion.
B Accouplement de sécurité empéchant le déréglage du crochet, B Acoplamiento de seguridad en serie protege conira desajusie de garfio.
B Tendeur de fil articulé avec coussinets a galets a graissage continu. B Tirahilo articulado con cojinetes de cilindros con lubrificacion
B Enirainement combing par |a griffe, 'aiguille et le pied. permanente.
B Pelite élévation de la griffe de 0,5 mm, qui permet un meilleur entrain- B Transporte combinado inferior, por aguja y superior.
ement de tissus a poils ou de maliéres adhésives. B Carrera pequena del transporte inferior (0,5 mm) de ahi un mejor
B Passage sous I'aiguille: selon I'équipement de la machine 9 ou 13 mm. transporte de materiales instables.
B Paso libre por debajo de la aguja: 9 0 13 mm segun equipo.
Grosseur Systéme Nombre de Relation de |a longueur de point mm max.
Type Coupe-fil d'aiguille d'aiguille points/mn. max. enavant = N/ en arrigre = R
Tipo Corlahilo Grosor Sislema NUmero min. max. Relacidn largo de puntada mm max.
automalico de aguja de aguja de puntada hacia adelante = N/ de retroceso = R
1:1 1:2 1:3
110-140 134-35 4000 NG N9 N12° | NBR3 | N9R4,5 [ N12RE* | NeR2 | N3R3 | N12R4:
467-373-G2 (] ] @ @ ] u ] || | ] ] H
467-FA-373-G2 @ ] ‘ @ [ @ ] a -] | ] ] ] [
@ Equipement @ Equipo
B Equipement spécial (sur demande et contre un supplément de prix) B Equipo especial (a deseo ¥ contra precio suplementario)
Sur demande A solicitud



Eigenschaften und Vorteile dieser Maschinen:

B Baukastenprinzip mit einer Vielzahl an leistungsférdernden Komfort-
Ausbaustufen.

B Geschlossenes Syslem — alle wichtigen Antriebsteile im Olbad —
somit gegen aggressiven Staub usw. geschitzt.

B Servicefreundlich durch wartungsfreie Lager und leicht zugangliche
Bauteile.

B Die Anpassung des alternierenden Transporthubes an das zu
verarbeitende Material ist sekundenschnell auch wahrend des
Nahens vorzunehmen.

B Exakter und gleichméBiger Fadeneinzug bei dinnem und stérkerem
N&hmaterial — kaum Spannungskarrekturen erforderlich.

B Sehr geringe Fadenspannungswerte — kein Spannungskréuseln.

B Robuste Auslegung aller Ndhelemente — dadurch fir Verarbeitung
leichter bis schwerer Ware gleichermaBen geeignet.

B Hervorragende Klettereigenschaften des alternierenden Obertrans-
portes beim Uberndhen von Querndhten und lagenunterschiedlichen
Materialien.

B Geringe Stiickzeiten durch optimale Angleichung der moglichen
Nahgeschwindigkeit an den Arbeitsgang (max. 4000 Stiche/min.).

B Breites Ndhgarn-Verarbeitungsspektrum: von 50/3 bis 24/3.

Propriétés et avantages de ces machines:

B Systéme de boites de consiruction avec un grand nombre de comple-
ments augmentant le rendement et le confort.

B Systéme fermé — toutes les piéces de commande importantes se
trouvent dans un bain d’huile — donc une protection compléte cantre
les poussiéres est assurée.

B Service aisé par des coussinets qui ne font pas objet d'un entretien,
et des éléments de construction bien accessibles.

B L'adaptation de I'élévation du pied entraineur & la matiére a coudre
s'effectue dans quelques instants, méme pendant le piquage.

B Entrelacement exact et régulier des fils en cas de matiéres minces et
épaisses — presque pas de corrections de la tension.

B Valeurs minimes de |a tension de fil — aucun grignage causé par la
tension.

B Construction robuste de tous les éléments de couture — c'est pourquoi
les machines s'adapient aussi bien aux matiéres légéres comme
également aux matiéres lourdes.

B Excellentes propriétés de grimpade de I’'entrainement a pieds
alternalifs lors du passage sur des pigiires transversales et au
moment du piquage de surépaisseurs.

B Gain de temps considérable en raison de I'adaptation optimum de la
vitesse de couture & I'opération (4000 points/mn. max.).

| Utilisation de tous le fils jusqu'a une grosseur de 50/3 & 24/3.

Single tack
Arrél simple
Presilla simple

RAP 13-1 Doppelriegel
Double tack
Arrét double
Presilla doble

Features and advantages of this machines:
B Modular system oifering optionals for easier handling and higher
productivity.

B Closed lubrication system — all driving elements running in oil sump
and are protected against dust and lint.

B Maintenance-free bearings and easy to service, excellent access to all
components.

B Adjustment of foot stepping actien within seconds — also while the
machine is running.

B Exact and uniform stitch formation on fine and heavy materials — nearly
no corrections of the thread tension required.

B Very low thread tension — no seam puckering.

B Sturdy design of all elements, therefare ideal for fine as well as heavy
materials.

B Excellent feeding capacity of the alternating pressers when sewing
over cross seams and varying layers of material.

B High productivity due to optimum adaptation of the sewing speed to the
required operation (max. 4000 SPM).

B Handling a large variety of threads: from 50/3 up to 24/3.

Caracteristicas y ventajas de estas maquinas:

B Principio de caja de construccion con un gran numero de dispaositivos
que aumnentan el confort de manejo y por consiguiente el rendimiento.

B Sistema cerrado - todos los elementos de accionamiento elementares
se encuentran en un bafio de aceile — con tal de que estén protegidos
contra polvo agresivo, etc.

B Servicio facil gracias a cojinetes libre de mantenimiento y un acceso
excelente a todos elementos.

B La adaptacion de la carrera de pies superiores alternantes al material
a elaborar es instantanea y puede hacerse también durante el proceso
de coser.

B Tiro de hilo exacto y constante tanto en materiales de costura delgados
como gruesos, correcciones de tension apenas son necesarias.

B Baja tension de hilo — no rizos en la costura.

B Construccion robusta de todos los elementos de costura — da ahi se
apropia igualmente para la elaboracion de materiales livianos hasta
pesados.

B Capacidad excelente del arrastre del transponrie superior alternado al
coser costuras transversales y varios materiales de diferentes
grosores.

B Alta produccion gracias a la adaptacion optima de la velocidad de
costura (4000 puntadas/min. méx.) a la operacién de trabajo requerida.

B Posibilidad de utilizar un surtido amplio de hilo: de 50/3 hasta 24/3).

i’
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Sonderausstattung
Auf Wunsch und gegen Mehrpreis:

Pneumatische Stoffdrickerliiftung FLP 13*/**
FLP 13-1*
FLP 13-2*

Pneumatische Riickwértsnidheinrichtung RSP 13-1**
Ausldsung Uber Handschalter am Oberteil.

Elektro-pneumatische Verriegelungseinrichtung RAP 13-1**
Stichzahlen fir Anfangs- und Endriegel je nach Motortyp von 1—10 bzw.
1—15 einstellbar. Riegel einzeln zu- und abschaltbar, Stoffdriickerliiftung
integriert. Zwischenverriegelung in der Naht durch integrierten Hand-
taster méglich.

Zusatzverriegelung™ :

In Verbindung mit den Einrichiungen RSP 13-1 oder RAP 13-1 ist ein
Knieschalter lieferbar, bei dessen Betitigung die Maschine riickwérts
naht. Fiir alle Arbeitsgdnge mit Zwischenriegeln in der Naht.

Vonteil: Beide Hande bleiben am Nahgut.

Elektro-pneumatische Nadelpositioniereinrichtung NP 13-3*"
Zum Positionieren der Nadel in Hochstellung nach Fadenabschnitt.
Erforderlich, wenn, durch Materialstérke bedingt, der volle Durchgang
unter den N&hfiiBen ausgenutzt werden muB.

Stichzahlreduzierung SR 13-1""

Die Maschinen lassen sich ab Werk oder auch nachtréglich mit der
Stichzahlreduzierung SR 13-1 ausstatten. Es handelt sich um einen
verstellbaren Mikroschalter, der im Maschinenarm mit dem groBen
Hubwert-3tellrad einerseits und mit der Motorsteuerung andererseits
gekoppelt ist. Wird im stindigen Wechsel sowohl narmales als auch
besonders starkes Ndhgut genéht, so wird die Reduzierung der max.
Drehzlahl auf ca. 2000 Upm ab einem voreingestellten Hubwert wirksam.
Vorieile:

Bessere Stichzahlreduzierung beim Nahen von Leder.

Ruhiger Maschinenlauf bei starkem Nahgut.

Geringer VerschleiB.

Hoher Bedienungskomfort — geringer Mehrpreis.

Pneumatische Hubschnellverstellung HP 13-6""

Die Hubschnellverstellung basiert auf der Grundmaschine mit dem

groBen Hubwert-Stellrad. Die Stichzahlreduzierung SR 13-1 ist integriert.

Somit ergeben sich folgende Einsatzvarianten:

1. Einstellung des Hubwertes am grofien Stellrad je nach Nahgutstérke.

2. Automatische Zuschaltung der Drehzahlbegrenzung bei voreinge-
stelitem Mikroschalter bei ocberen Hubwerten.

3. Zuschaltung der HP-Einrichtung iiber Knieschalter, sobald Querlagen
zu uberndhen sind. Die Maschine naht in diesem Falle mit hochstem
Hub und reduzierter Drehzahl {ca. 2000 Upm).

KNS 1
Flop-Flop-Knieschalter anstelle des normalen Knieschalters fir HP 13-6.

Walzentransporteinrichtung SP 460

Mit oben angetriebener Walze, auch nachtraglich anbaubar. Durch
flexible Walzenaufhangung beste Transparteigenschaften auch bei
ungleichen Materialien, beim Ubern&hen von Querndhten und Langbahn-
arbeiten. Anpassung der Walzengeschwindigkeit an die jeweilige Stich-
lange Uber stufenlose Regelgetriebe. Liiftung wahlweise mechanisch
oder iiber integrierten Zylinder.

Walzentransporteinrichtung SP 470

Mit oben und unten angetriebenen Walzen, bedingt nachtraglich
anbaubar, da die Tischplatte nachgearbeitet werden muf3. Durch flexible
Walzenaufh&ngung beste Transporieigenschaften auch bei ungleichen
Materialien, beim Uberné&hen von Quernihten und Langbahnarbeiten.
Anpassung der Walzengeschwindigkeit an die jeweilige Stichldnge iiber
stufenloses Regelgetriebe. Liiftung wahlweise mechanisch ader iiber
integrierten Zylinder.

WTA 1341
Automatische Absenkung des Walzentransportes. Einstellbar von
1-99 Stiche nach Nahbeginn.

Verstellung der Alternierung
durch Hubschnellverstellung
Maschineredch it groBam Stelirad it grofiem Stellrad
Type Sonderausstatiung nachiraglich umbaubar m ‘%_.:0 am Stelra miLgrapeis) St
VO = in an elenkgejnebe ‘und Luflzyhpder
einstellbar zwischen einstellbar zwischen
2und 12 mm 2und 12 mm
467-373-G2 [ ] [ )
467-FA-373-G2 L] L]
467-373-G2™* SR 13-1 <l o]
467-FA-373-G2 SR 13-1 <1 [
467-373-G2"" HP 13-6 < [
467-FA-373-G2 HP 13-6 < ]

* In Verbindung mit Kupplungsmaolor
** In Verbindung mit elektronischem Stopmotor
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Optional equipment

On request and at an extra charge:

Electro-pneumatic footlift FLP 13*/**

FLP 13-1°
FLP 13-2*

Pneumatic reverse stitching device RSP 13-1*"
Activated by switch on sewing head.

Electro-pneumatic backtacking device RAP 13-1**
Number of stitches at start and end tack adjustable from 1—10 or 1—15
respectively, depending on type of motor. Selection of tack at start or end

Automatic speed adjustment SR 13-1"~

The machines can be equipped — also retroactively — with an automatic
speed adjustment. This is an adjustable microswitch connected in the
machine arm with the large dial for the stepping action as well as with the
motor. To reduce sewing speed to 2000 SPM when stitching at quick
int;’—zrvals from thin to thick material after pre-selecting max. foot stroke
value.

Advantages:

Better speed adjustment when stitching leather.

Smooth stitching even on heavy materials.

Less wear and tear.

Easy to operate — reasonable surcharge.

Pneumatic quick-adjustment of stepping action HP 13-6**

This type of quick-adjustment of stepping action is based on the standard

model with one large dial on the machine head with integrated automatic

speed adjustment SR 13-1.

The following variations are possible:

1. Adjustment of basic stepping action by dial depending on material
thickness.

2. Automatic switching to reduced speed when selecting higher stepping
values (above 8).

3. Use of HP-device by knee switch when stitching over cross seams.
Machine is operating with highest foot stroke and reduced speed of
2000 SPM.

KNS 1
Flop-flop knee swilch instead of regular knee switch for HP 13-6.

Puller feed unit SP 460

With top driven puller, can be retrofitted. Flexible puller mount provides
excellent feeding ability even on varying material thickness, when sewing
over cross seams and for panel seams. Adjusting of puller speed to stitch
length via infinitely variable transmission. Lifting either mechanically or
via integrated cylinder.

Puller feed unit SP 470

With top and bottom driven pullers, can be retrofitted, but table top
must be modified. Flexible puller mount provides excellent feeding ability
aven on varying material thickness, when sewing over cross seams and
for panel seams. Adjusting of puller speed to stitch length via infinitely
variable transmission. Lifting either mechanically or via integrated

or both. Pneumatic footlift included. Intermediate tacking possible via aylinder.
integrated switch at head.
Optional tacking*" WTA 1341
In conjunction with RSP or RAP 13-1 a kneeswich is available, for Automatic puller descent. Adjustable for 1—98 stitches after beginnung
reverse stitching within the seam. o sew.
Advantage: operators hands remain on the material.
Electro-pneumatic needle reversing NP 13-3"*
To position the needle in highest position after thread trimming. Required
when full clearance under the feet must be ulilized.
Quick-adjustment of stepping action
Machine also 3 i .
Type Optional equipment relroactively a&fjv:llé}i!:é%?gﬁée a‘rﬁﬂ!ﬂ?ﬁigﬁér
Iam=o between between
2and 12 mm 2and 12 mm
467-373-G2 [ ] [
467-FA-373-G2 @ @
467-373-G2" SR13-1 + @
467-FA-373-G2 SA 13-1 < [
467-373-G2" HP 13-6 < [
467-FA-373-G2 HP 13-6 < (]

* In conjunction wilh clulch motor
** In conjunction wilh positioning motor
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Zusatzapparate Attachments Appareils Accesorios

B supplémentaires

Lineal fiir gerade Néhte Guide for straight seams Guide pour pigdres rectilignes Regla para costuras reclas

F10

Lineal, lange Ausfiihrung fir gerade Nihte.
Besonders geeignel fiir ,,Patchwork"

Fas

Guide, long version for straight seams.
Particularly suitable for patchwork

Guide, exéculion longue pour pigires rectili-
gnas. Particuliérement pour «Patchwork»

Regla en ejecucion larga para cosluras rectas.
Apropiada especialmente para "FPatchwork™

Rollenanschlag fir geschwungene Nihte
F 35

Roller stop for curved seams

Butée & rouletle pour pigires curvilignes

Tope de rueda para cosluras curvadas

Rollenanschlag, abschwenkbar
F 301

Swivel-mounted roller stop

Butée a roulelle, pivotante

Tope de rueda, basculanie hacia afuera

Kombinierter Rollen- und Geradanschlag,
hochklappbar. Anschlag in der Hohe mittels
Réndelschraube einstellbar

F 305

Combined hinged roller and straight stop,
which can be adjusied in height by means of a
knurled-head screw

Butée combinée a roulette et guide rectiligne,
rabaltabla. Butée réglable en hauteur au
moyen d'une vis molelée

Tope combinado de rodillo y guia rectilinea,
abatible hacia arriba. Eltope se regula vertical-
menle por medio de tarnillo moleteado

Kombinierter Rollen- und Geradanschlag,
links, hochklappbar y

GE 107

Combined hinged roller and straight stop, left

Butée combinée & rouletle el guide rectiligne,
a gauche, rabattable

Tope izquierde combinado de rodillo y reclo,
desconectable hacia arriba

Geradeauseinfasser, offenkanlig, Bandbreite
1230 mm, fur EinfaBarbeiten mit Leder- und
Plastikband, nur fir AuBenbbgen

PK 208

Open edge straight binder, tape width
12—30 mm, for binding work with leather and
plastic tape, for outer curves only

Bordeur rectiligne, a bords non repliés,
largeurs de galon 12 a 30 mm, pour travaux de
bordage avec galons en cuir ou en plastique,
seulement pour courbures convexes

Ribeleador recto, de barde abierio, ancho de
la cinta 12 a 30 mm, para ribeleados con cinta
de cuero y plastico, sdlo para curvas exleriores

Kordelauf{ein)n@hiiBe fiir Palsterkardel
5, B oder 8 mm, nichi verstellbar

GPK 299

Cord sewing feet for 5 or 6 mm dia, upholstery
cord, non adjustable

Pieds pour la pose de cordons d'un @ de 5 ou
6 mm, non réglables

Pies para sobre-coser o intercalar vivos de
tapiceria, 5 0 6 mm, no graduables

Kederiiile, Einstich elnstellbar, daher auch
zum Vorkedern (Anschlagen) geeignet,
Kederstarken 3, 4, 5,6, 7, 8 mm

Piping leet, adjuslable needle entry, making it
also suitable for preliminary piping, for 3, 4, 5,
€, 7, B mm piping dia.

Pleds passepoaileurs, pénétration de I'aiguille
réglable, donc destinés au passepoilage
préliminaire (bulées), pour passepails de 3, 4,
5,6,7.8mm

Pies para coser vivos, enlrada de clavadura
de aguja regulable, por lo que se prestan
también para envivar previamente, para coser
vivosde 3, 4, 5,6, 7, 8mm

PK 304
KederliiBe, links, Kederstarke 4, 5, 8, 7, 8 mm Piping feel (left), for 4, 5, 6, 7, 8 mm piping dia. Pieds passepaileurs, & gauche, pour Pies para vivos, izquierda, para4, 5, 6,7, 8mm
PK 306 grosseursde 4, 5, 6,7, 8mm

Kederflifie, nicht verstellbar, Kederstarken
3,4,5,6,7 oderB mm

PK 307

Piping feet, non-adjuslable, for 3, 4, 5,6, 7
or 8 mm piping dia.

Pieds passepaileurs, non réglables pour
passepoils de 3, 4, 5, 6, 7 ou Bmm

Pies para vivos no graduables, para coser
vivosde 3,4, 5,6, 708 mm

Kederflfe, zweischenklig, 4, 5, 6, 7 oder

8 mm, speziell fiir grobgewebte Stoffa in der
Polslerindustrie und kaschierte Materialien in
der Automobilindustrie

Sonderanfertigung

Piping feel, double toe, 4, 5, 6, 7 or B mm,
aspecially for coarsely woven upholsiery
{abrics and coated malerials in the automolive
industry

Special manufacture

Pieds passepoileurs de 4, 5, 6, 7 ou B mm,
particulidrement pour lissus d'ameublement
et matiéres revéiues dans I'industrie de
I'automobile

Exécution spéclale

Pies para coser vivos, de dos puntas, de 4, 5,
6, 7 0 8 mm, especialmenie para lelas
gruesas tejidas en la indusiria de la tapiceria
y maleriales revestidos usados en la indusiria
de automdviles

Equipo especial

Kederfiifle auch in anderen Kederstérken
lieferbar.

PK 358

Piping feet also abailable with other
measuremeants.

Des pleds passepoileurs sont également
livrables en autras grosseurs de passapoils.

Pies para vivos suministrables también para
otros grosores dg vivos.

Kederapparat 1ir Blattbiesen an Lederhosen,
abschwenkbar
{Kantenfiile zusatzlich bestellen)

PK 358

Piping unit far work on fiat leather piping
{Edge 1eel to be ordered addilionally)

Appareil passepoileur pour passepoils plals
sur culotles tirollennes

(Commandez en supplément les pieds
bardeur)

Aparato para coser pestanas en pantalones
de cuero
(Salicitar adiciﬂnal_mente pigs de canio)

Kederapparat fiir Stofi- und Lederbiesen,
abschwenkbar
{KantenfiiBe zusétzlich bestellen)

PK360 A

Piping attachment, swivel-mounled, for fabric
and lealher piping
{Edge feet ta be ordered additionally)

Appareil passepoileur pour passepoils plals
en cuir ou éloffe, pivolant

(Commandez en supplément les pieds
bordeur)

Aparato para coser pestanas de tela y cuera,
basculable hacia afuera
{Salicitar adicionalmente pies de canio)

Kederapparat fiir Kunststoff-Fahnenkeder bis
3 mm @& fiir Beziigs, abschwankbar
(KederfliBe zusétzlich bestellen)

PK360B

Piping altachment, swivel-mounted, for plastic
piping up 10 3 mm dia., on uphalslery covers
(Piping feet to be ordered additionally)

Appareil passepoileur pour passepoils en
maltiére plastique de 3 mm @, pour lissus
d'ameublsment

(Commandaz en supplément les pieds
passepoileurs)

Aparato para coser vivos de bandera de
plastico hasta un diametro de 3 mm para
fundas, basculable hacia afuera
{Salicitar adicionalmenta pies para vivos)

Kederapparat wie PK 360 A, jedochbis 5mm @&
(KederfuBe zusatzlich bestellen)

PK 361 A

Piping unit as under 360 A, but for up to
5 mm dia.
(Piping feet to be ordered addilianally)

Apparegil passepoileur comme PK 3680 A, mais
pour 5 mm &

(Commandez en supplément les pieds
passepoileurs)

Aparato para coser vivas, igual que PK 360 A,
pero hasta un didmetro de 5 mm
(Salicitar adicionalmente ples para vivos)

Kederapparat fiir Kader mit Spiralfeder-,
Peddigrohr- oder Schnureinlage bis 3 mm &
fir Polsterbeziige und Taschen, abschwenk-
bar (KederfiiBe zusétzlich bestellen)

PK 3618

Piping unit, swivel-mounied, for use with cord,
spring or rattan filled piping up to 3 mm dia., for
upholsiery covers and bags

(Piping feet to be ordered addilionally}

Appareil passepoileur pour passepoils avec
ressor spiral, rotin ou cordon jusqu'a 3 mm @
pour housses rembourées el sacs, pivotant
(Commandez en supplément les pieds
passepailaurs)

Aparato para coser vivas con intercalacion de
muslle espiral bambii 6 cordén, hasta un
didametro de 3 mm, para fundas de tapiceria y
bolsos, basculable hacia afuera

(Salicitar adicionalmente pies para vivos)

Kederapparat wie PK 361 A, jedoch bis 5 mm ~
(KederfiiBe zusétzlich bestellen)

SM52

Piping unit as under PK 361 A, but for up to
5 mmdia.
(Piping feet 1o be ordered additionally)

Appareil passepoileur comme PK 361 A, mais
pour 5 mm &

(Commandez en supplément les pieds
passepaileurs)

Aparato para coser vivos igual que PK 361 A,
pero hasla un diametro de 5 mm
(Solicitar adicionalmente pies para vivos)

Tiatensdumer fir Saumbreilen 5—12 mm
SM 55

Edge hemmer for 5—12 mm hem widths

Ourleur & cornet pour ourlels de 5 & 12 mm

Dobladillador para anchos de 5a 12 mm

Tutensaumer mit Einlautkontrolie fiir Saum-
breiten 15—50 mm in Abstdnden von 5 mm

Bel Bestellung Muster einsenden

Edge hemmer with feed for 15-50 mm hem
widths

Send sample with order

Ourleur & comet avec contrdle d'entrée, pour
ourlets de 15 a 50 mm

En cas d'une commande veuillez envoyer
un échantillon

Dotladillador con control de entrada, para
anchos de 15 a 50 mm

Al colecar un pedido sirvanse acompanar
una muestra de coser
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Equipement spécial

Sur demande et contre un supplément de prix:

Léve-pied pneumatique FLP 13*/*"
FLP 13-1"
FLP 13-2**

Dispositif pneumatique pour marche arriére RSP 13-1**
Acticnnement par manette se trouvant a la téte.

Dispositif electro-pneumatique pour arréts programmeés RAP 13-1"~
Nombre de points réglable pour arrét initial et final selon le type du
moteur de 1 & 10 ou de 1 & 15 points, arrét embrayable ou débrayable,
|eve-pied intégre. Arrétintermédiaire dans la piqlre par manette intégrée.

Arréts supplémentaires™

Avec les dispositifs RSP 13-1 ou RAP 13-1 un interrupteur au genou peut
étre livré pour I'actionnement de la marche arriére de la machine. Pour
toutes les opérations qui demandent un arrét au milieu de la pigire.
Avantage: les deux mains restent libres pour le guidage de la matiére.

Dispositif électro-pneumatique pour le positionnement de I'aiguille
NP 13-3"

Pour le positionnement de I'aiguille dans |a position Ia plus haute aprés
la coupe des fils. Ce dispositif est nécessaire si, en raison de la grosseur
de la matiére, le passage complet sous les pieds doit &tre utilisé. i

Adaptation de vitesse SR 13-1*"

Les machines peuvent étre munies ou par I'usine ou a postériori du
dispositif d'adaptation de vitesse SR 13-1. Il s'agit d’un micro-interrupteur
réglable qui est raccordé au grand disque de réglage dans le bras de la
machine d'une pari, et & la.commande du moteur d’autre part. S'il faut
coudre alternativement des matieres normales et des matiéres paricu-
ligrement épaisses, |a vitesse maximum est automatiquement réduite
a env. 2000 poinis/mn. a partir d’'une valeur d'élévation prédéierminée.
Avantages:

Meilleure adaptation de vitesse pour le piquage de cuir.

Marche douce de la machine lors du piquage de matiéres épaisses.
Usure minime.

Grand confort de service — supplément de prix minime.

Réglage rapide pneumatique de 'élévation du pied HP 13-6**
Ce dispositif est livré également en combinaisen avec la machine de
base avec le grand disque de réglage pour les valeurs d’élévation.
L'adaptation de vitesse SR 13-1 est intégrée.

Il en résulte les variantes d'emploi suivantes:

1. Reéglage de la valeur d'élévation au disque de reglage selon la
grosseur de la matiere.

2. Actionnement automatique de la réduction de vitesse moyennant le
micro-interrupteur preréglé dans le domaine des valeurs d’élévation
supérieures.

3. Aclionnement du dispositif HP par I'interrupteur au genou, aussitét gqu'il
faut coudre des surépaisseurs. La machine marche dans ce cas avec
I'élévation maximum et avec vitesse réduite (env. 2000 points/mn.)

KNS 1
Interrupteur & genouillére flip-flop au lieu de la genouillére normale pour
HP 13-6.

Groupe d’entrainement a rouleux SP 460

Avec commande par le haut, a installer également a posteriori.
Excellentes propriélés d’entrainement par la suspension flexible du
rouleau méme en cas de matiéres de différentes hauteurs, lors du
passage de piglres fransversales et en cas de travaux a piglires longues.
La vitesse d’avancement du rouleau peut étre adaptée a la longueur de
point choisie moyennant des engrenages. Elévation ou mécaniquement
ou par verin intégré.

Groupe d’entrainement a rouleaux SP 470

Avec commande par le haut et par le bas également, & installer &
posteriori, ce qui demande cependant une modification du plateau de la
table. En raison de la fixation flexible du rouleau on obtient des trés
bennes propriétés d'entrainement méme en cas de matiéres de diffé-
rentes grosseurs, lors du passage sur des piqQres transversales et pour
les travaux a pigires longues. La vitesse d’avancement du rouleau peut
étre adaptée a la longueur de peint choisie moyennant des engrenages.
Elévation ou mécaniquement ou par vérin intégré.

WTA 1341
Abaissement automatique de I'entrainement par rouleau réglable de
1 & 99 points aprés le commencement de la pigdre.

Réglage du pied entraineur
moyennant réglage rapide
Machine également . . i i
Type Equipement spécial transtormable & postériori avec grand disque de réglage avec grand disques de réglage
de—en au mécanisme arlicule, el vérin,
réglable entre réglable entre
2el 12 mm 2et12mm

467-373-G2 @ ®
467-FA-373-G2 L] Qo
467-373-G2** SR 13-1 A ®
467-FA-373-G2 SR 13-1 < ®
467-373.G2* HP 13-6 < °®
467-FA-373-G2 HP 13-6 4 L]

* En combinaison avec moteur d'accouplement
** En combinaison avec moteur-stop éléctroniqua

Adler 467-FA-373-G2

Equipo especial

A deseo y contra precio suplementario:

Elevacién de los pies prensatelas electro-neumatico FLP 13*/**
FLP 13-1*
FLP 13-2**

Dispositivo neumatico para la puntada de retroceso RSP 13-1"
Actuacion por medio de un interruptor manual en el cabezal.

Dispositivo electro-neumatico para rematar la costura RAP 13-1**
Numero de puntadas para la presilla de comienzo y final ajustable de
1-10 y 1-15 respectivamente, segtn tipo de motor, posibilidad de
conectar o desconectar individualmente las presillas, elevacion del pie
prensatelas integrada. Remate intermedio durante el proceso de coser
posible por medio de un pulsador manual integrado (gracias al RSP 13-1,
parte integrante RAP 13-1).

Remate adicional™*

Podemos suministrar en relacion con los dispositivos RSP 13-1 o

RAP 13-1 un conmutador de rodilla. Al actuar este, la maquina cose can
puntada hacia atras. Se recomienda para todas operaciones de trabajo
que tienen remates intermedios dentro de la costura.

Venlaja: Ambas manos siguen sujetando el material a coser.

Dispositivo electro-neumatico para posicionar la aguja NP 13-3™
Este dispositivo posiciona la aguja en su posicion mas alta después de
coriar los hilos. Se requiere sl debido al grosor de material a coser se
debe aprovechar el paso entero por debajo de los pies prensatelas.

Adaptacion de revoluciones SR 13-1**

Las maquinas pueden ser equipadas, ya en |a fabrica o posteriormente,
con el dispositivo SR 13-1 para la adaptacion de revoluciones. Se trata
de un interruptor micro que por un lado esté acoplado con la gran rueda
de regulacion en e brazo de la maquina y por otro lade con el mando del
motor. Si se cambia constantemente ente materiales de grosores
normales y materiales muy gruesos, |a reduccion de las revoluciones
maximas a aproximadamente 2000 revoluciones/min. surtird efecto a
partir de un valor de carrera anteriormente ajustado.

Ventajas:

Optima adaptacion de las revoluciones al coser cuero.

Marcha suave de la maquina también al coser materiales gruesos.
Reducido desgaste.

Alto confort de manejo — menor precio suplementario.

Ajuste de carrera instantaneo en forma neumatica HP 13-6"

Este ajuste de carrera instantaneo se basa sobre la maquina basica con

gran rueda para regular el grado de carrera. La adaplacidn del nimero

de puniadas SR 13-1 esta integrada ya.

Por consiguiente resultan |as siguientes variantes de empleo:

1. Ajuste del grado de carrera en la gran rueda de regulacién segun
grosor de material.

2. Embrague automatico de la limitacidn de reveluciones al llegar al
valor de carrera superior pre-ajustado en el interruptor micro.

3. Embrague del dispositivo HP por interruptor de rodilla tan pronto se
debe coser por encima de costuras transversales o escalones de
material. En tal caso la maquina cose con el grado de carrera mas alto
y con revoluciones reducidas (aprox. 2000 revoluciones/min.).

KNS 1
Interruptor de rodilla Flip-Flop en vez del interruptor standard de rodilla
para HP 13-6.

Agregado de transporte adicional por cilindro SP 460

Con cilindro superior, a montar también posteriormente. Gracias a la
sujecion flexible del cilindro, resultan caracteristicas de transporte muy
buenas, tamhién al coser materiales diferentes y costuras ransversales,
asi como costuras largas. Ajuste de la velocidad de los cilindros al largo
de puntada por medio de una transmision continua regulable. A deseo lo
suministramos con elevacion mecanica o por cilindro integrado.

Agregado de transporte adicional por cilindro SP 470

Con cilindros superior e inferior, accionados. Trabajando el tablero
del mueble, este dispositivo puede acoplarse también posteriormente.
Gracias a la sujecion flexible de los cilindros, resultan propiedades de
transporte impecables, también al unir cosiendo materiales desiguales,
al coser costuras transversales y costuras largas. Ajuste de |la velocidad
de los cilindros al largo de puntada por medio de una transmisién
continua regulable. A deseo lo suministramos con elevacion mecanica
a por cilindro integrado.

WTA 1341
Bajada automatica del transporte por cilindro. Ajustable de 1—99 puntadas
desde el comienzo de costura. - *

Ajuste de alternacion de los pies prensatelas
o i por el ajuste de carrera instantaneo
=aupo espcil M ambinposarmons | conn uedadeshsle R,
arliculada entre articulada enlre
2y 12mm 2y12mm
467-373-G2 L] @
467-FA-373-G2 [ ] [ ]
467-373-G2™ SR 13-1 < [ ]
467-FA-373-G2 5R 13-1 - o
467-373-G2** HP 13-6 < [
467-FA-373-G2 HP 13-6 < @

* En relacion con motor de [riccidn
** En relacion con motor eleclranico de paro




Technische Daten

Technical Data 467-65
Typen -FA -FA -FA -FA -BN1 -BNF1 -BN2 -BNF2 -BN3 -BNF3
-73 -713 =373 -a73 =373 =273 -273 -273 -273 -273 -273 =273 =273
Types -H12
Stichtyp (DIN 61400) 301
Stitch type (DIN 61400)
NahfuRdurchgangsraum mm 13 {Maschinen mit Fadenabschneider ohne NP 13-3: 9 mmy)
Max. fool lift mm (Machines with thread underirimmer without NP 13-3: 9 mm)
Nadelabstand mm (nichl verstellbar) 4/5/6/8/10/12/14/ : =
Needla clearance mm (nol adjustable) 16/18/20/22724 | 28/30/32/38/40/50 52-74 | 76-100 I 76-90
Gamn Synthelic
Threads  synthetic a8
max. Umspinnzwirn
core spun a0/3
Baumwalle
cotton i
Seida
silk 5073
Burchgangsraum mm
Clearance under arm mm Bagx144
Grundplatte mm
Bass plale mm 955x178
Handriemenlauf mm O dw o5
Dia. of handwheel pulley mm
Motordrehzahl/min. max.
Max. Motor RPM 2800
Motaorriemenscheibe mm & dw
Dia. ol motor pulley mm 85 75 | 80 65
Empf. Antriebsleistung kW 0.55
Recommended drive power kW :
Gewicht netio/brutlo kg
Net/gross weight kg 83/125

Komplettierung

916-467-3 (montiert)

916-467-3-UE (unmontiert)

Molorgestell aus Gufieisen, 1 Pedal (fiir alle Maschinen mit pneumatischer DrickerfuBlaftung
FLP 13 und pneumalischer Riickwértssticheinstellung RSP 13 aoder Riegefaulomatik RAP 13}
916-467-4 (montiert)

916-467-4-UE (unmontiert)

Motorgestell aus Gufleisen, 2 Pedale (fiir alle Maschinen mil pneumalischer DriickerfuBliiflung
FLP 13)

916-467-5 (montiert)

916-467-5-UE {unmontiert)

Molorgestell aus GuBeisen, 3 Pedale (fir Motorbelatigung, Ruckwartsstich und DrickerfuBliftung)

Installation requirements

916-467-3 (assembled)

916-467-3-UE (unassembled)

Cast-iron power stand, 1 pedal (for all machines wilh pneum. presser foot lift FLP 13 and pneum.
reverse slitch adjustment RSP 13 or automalic back 1acking RAP 13)

916-467-4 {assembled)

916-467-4-UE (unassembled)

Casl-iron power stand, 2 pedals (for all machines wilh pneum. presser ool lift FLP 13)
916-467-5 (assembled)

916-467-5-UE (unassembled)

Casl-iron power stand, 3 pedals (for molor drive, reverse stiich adjustment and presser foot liff)

Données techniques
Datos técnicos 467-65
Types -FA -FA -FA -FA -BN1 -BNF1 -BN2 -BNF2 -BN3 -BNF3
L. -73 -73 =373 -373 -373 -273 -273 -273 -273 -273 -273 -273 -273
Tipo -H12
Genre de point (DIN 61400) 301
Tipo de puntada (DIN 61400)
Elévalion max. du pied mm 13 {Machines avec coupe-fil sans NP 13-3: 8 mm)
Carrera max. del pie mm {Maquinas con corlahilo automatico sin NP 13-3: 9 mm)
Ecartement enira les aiguilles mm (non réglable) 4/5/6/8/10/12/14/ - - s
Distancia entre agujas mm (no regulable) 16/18/20/22/24 26/30/32/38/40/50 5274 201001 | 76230
Fil synthétique
Hilos sinléticos a0/
max. synthétique entouré de coton an/a
torcido revestido
coton
algoddn 24/3
soie
seda 50/3
Passage sous la bras mm
Pasa de espacio mm 650x144
Plateau mm
Placa de base mm HonxilZe
@ de la gorge du volant & main mm a5
) de la garganta del volante de mano mm
Vitesse du moteur t/mn. max. 2800
Revoluciénes por min. del molor max.
2 de la poulie malrice mm
@ de la polea del motor mm g5 75 80 85
Puissance utile kW 0.55
Fuerza de molor recomendado kW !
Poids kg net/brut
Peso neto/bruto kg 83/125
Complétement Complementos

916-467-3 (monté)

916-467-3-UE {non monté)

Baili en fonte, 1 pédale (particulidrement adéquat pour les machines avec élévation pneumatique
du pied FLP 13 et marche arriére pneumalique RSP 13 ou mécanisme automatique RAP 13}
916-467-4 (monté)

916-467-4-UE {non monté)

Bati en fonte, 2 pédales (particulierement adéquat pour les machines avec élévation pneumalique
du pied FLP 13)

916-467-5 (monté)

916-467-5-UE {non monté)

Béili en fonte, 3 pédales (pour I'aclionnement du moteur, marche arriére et élévalion du pied)

916-467-3 {montado)

916-467-3-UE (no montada)

Mueble para el motor de hierro fundido, 1 pedal (para todas maquinas con elevacion del pie prensa-
telas neumatica FLP 13 y ajuste de la puntada de refroceso neumalico 4 atraque automnatlico)
916-467-4 {montado)

916-467-4-UE (no montadao)

Mueble para el molor de hierro fundido, 2 pedales (para lodas maquinas con elevacian del pie
prensalelas neumalica FLP 13)

916-467-5 {(montado}

916-467-5-UE (no montado)

Mueble para el motor da hierro fundido, 3 padales (para el molor, ajusle de la puntada de retroceso
y elevacitn del pie prensatelas)
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467-65-73 467-65-273 467-65-FA-273
467-65-FA-73 467-65-BN1-273 467-65-BNF1-273
467-65-373 467-65-BN2-273 467-65-BNF2-273
467-65-FA-373 467-65-BN3-273 467-65-BNF3-273
467-65-FA-373-H12

Mittelschwere Ein- und Zweinadel-
Hochleistungs-Langarm-Nahmaschinen

Durchgangsraum 65 em, auch mit Fadenabschneider (FA)
und besonders breiten Nadelabstanden (BN) bis 100 mm,
mit Fadenabschneider (BNF) bis 90 mm

Medium-duty single and iwin-needle
high-speed long-arm sewing machines

Clearance under arm 65 cm, also with thread undertrimmer (FA)
and especially wide needle spacings (BN) to 100 mm,
with thread undertrimmer (BNF) to 90 mm

Machine a coudre mi-lourde a grand rende-
ment avec 1 et 2 aiguilles a long bras

Passage sous le bras 65 cm, également avec coupe-fil (FA)
et écartements particuliérement larges entre les aiguilles (BN) de
100 mm, avec coupe-fil (BNF) de 90 mm

Maquinas de coser semipesadas, de alto
rendimiento, brazo superior largo, de una y
dos agujas

Espacio_de paso por debajo del brazo 65 cm, también con cortahilo
automatico (FA) y para distancias entre agujas especialmente anchas
(BN) hasta 100 mm, con cortahilo automético (BNF) hasta 90 mm

Adler bietet Ihnen mit diesen Langarm-N&hmaschinen ein neues mittel-
schweres Hochleistungs-Programm fiir die Polster-, Planen-, Camping-,
Segel-, Filter-, Markisen- und Zelteindustrie an.

Der groBe Durchgangsraum von 65 cm ermdglicht ein ungehindertes
Transportieren von groBfléchigen Teilen.

v

With these long-arm sewing machines Adler offers a new medium-duty
high-speed program for the upholstery, tarpaulin, camping, sail, filter,
awning and tent industries. ) !

The large clearance under the arm of 65 cm provides unimpaired feeding
of large panels.

Adler vous offre avec ses machines & coudre a long bras une gamme de
machines mi-lourdes a grand rendement pour I'industrie de I'ameuble-
ment, des baches, du camping, des voiles, des filtres, des toiles et des
fentes.

Le grand passage sous le bras de 65 ¢m permet un travail parfait méme
en cas de piéces encombrantes.

Adler ofrece con sus maquinas de coser de brazo superior largo un
nuevo programa de maquinas nuevas semipesadas de alto rendimiento,
para las industrias de la colchoneria, lonas, camping, velamenes, filtros,
marquisetas y de tiendas de campana.

El amplio paso de espacic de 65 cm posibilita un transporie libre también
de articulos de gran superficie.
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Verwendung

Einnadel-Maschinen

467-65-73, -65-FA-73

Zum Durchsteppen von Polsterauflagen bei Camping- und Freizeitmdébeln
sowie zum Durchsteppen von festgepolsterten Riicken- und Sitzteilen in
der Polsterindustrie.

Zum Einndhen von Fenstern in Vorzelten und fir alle Einnadelarbeiten in
Zelte, Leichtplanen und in der Filterindustrie.

Mit dem Zusatzapparat GSP 275 kdnnen die Maschinen auch zum
Ornamentieren, Sticken und Stopfen eingesetzt werden (auf Wunsch
und gegen Mehrpreis).

467-65-373, -65-FA-373, -65-373-H12

Verwendung wie vor, jedoch durch kleinen Untertransporthub (0,5 mm)
besserer Transport flauschiger oder stark haftender Materialien.

Zweinadel-Maschinen

467-65-273, -65-FA-273, -65-BN1-273, -65-BN2-273, -65-BN3-273,
-65-BNF1-273, -65-BNF2-273, -65-BNF3-273

Diese Maschinen werden in der Polster-, Planen-, Markisen-, Segel- und
Zelteindustrie fiir Doppel-, Doppelkapp-, Halbkapp-, Saum und Selfkant-
ndhte in leichten bis mittelschweren Geweben eingesetzt.

Zum Einn&hen von ReiBverschliissen in Polsterbeziigen, Sportzelten etc.

Utilisation

Machines a une aiguille

467-65-73, -65-FA-73

Pour le surpiquage de piéces rembourrées pour les meubles de camping
et de loisir ou pour le piquage de piéces de dos et de sieéges dans |'industrie
de I'ameublement.

Pour la pose de fenétres dans les tenies et pour tous les travaux de
piquage & une aiguille sur tenles, baches légéres et dans I'industrie des
filires.

A I'aide de Pappareil supplémentaire GSP 275 les machines peuvent
étre employées également pour des piqlres ornementales, pour le
bordage et le raccomodage (sur demande et contre un supplément
de prix).

467-65-373, -65-FA-373, -65-373-H12

Utilisation comme ci-dessus, mais en raison de |a pelite élévation de la
griffe (0,5 mm) meilleur entrainement des matiéres a poils ou adhésives.

Machines a deux aiguilles

467-65-273, -65-FA-273, -65-BN1-273, -65-BN2-273, -65-BN3-273,
-65-BNF1-273, -65-BNF2-273, -65-BNF3-273

Ces machines sont employées dans I'indusirie de I'ameublement, des
béches, tailes, voiles et tentes pour les piglres paralléles, piqlres doubles
rabattues, semi-rabattues, ourlets et assemblage bord sur bord dans les
tissus legers jusqu'a mi-lourds.

Pour la pose de fermetures a glissiére centinues dans les housses
d’ameublement, {entes de camping etc.

Application

Single-needle machines

467-65-73, -65-FA-73

For stitching and quilting loose cushions of camping furniture as well as
stitching seats and back panels of regular furniture.

For inserting windows into tents and for all single needle seams on tents,
light-weight farpaulins, and industrial filters.

With special attachment GSP 275 the machines can also be used for
ornamental seams, embroidering, and darning (on request and
against extra charge).

467-65-373, -65-FA-373, -65-373-H12

Application as above, but small drop feed stroke (0,5 mm) provides better
feed of fluffy or sticky materials.

Twin-needle machines )

467-65-273, -65-FA-273, -65-BN1-273, -65-BN2-273, -65-BN3-273,
-65-BNF1-273, -65-BNF2-273, -65-BNF3-273

These machines are designed for double seams, lap seams, hems and
self-edge seams on light to medium-weight fabrics in the upholstery,
{arpaulin, awning, sail, and tent industries.

For inserling zippers in upholstery covers, camping tents etc.

Empleo

Maquinas de coser de una sodla aguja

467-65-73, -65-FA-73

Para aplicar cosiendo material acolchado en muebles de camping y de
recreo, como lambién para coser asientos y reshaldos acolchados en la
industria de |a tapiceria.

Asimismo sirve para coser las ventanas a las tiendas de campana y para
hacer toda clase de costura de una aguja en tiendas de campana, lonas
livianas y en la industria de filtros.

Estas maquinas pueden ser empleadas, en combinacion con el
dispositivo adicional GSP 275 para trabajos de bordado, costuras
ornamentales y para trabajos de remendar (a suministrar a deseo
y contra sobreprecio).

467-65-373, -65-FA-373, -65-373-H12

Empleo como antes, gracias a la pequena carrera del ransporte inferior
(0,5 mm) resulta un transporte mejorado, principalmente al coser
materiales muy adhesivos o voluminosos/flexibles.

Maquinas de dos agujas

467-65-273, -65-FA-273, -65-BN1-273, -65-BN2-273, -65-BN3-273,
-65-BNF1-273, -65-BNF2-273, -65-BNF3-273

Estas maquinas son empleadas en las industrias de la tapiceria, lonas,
marquisetas, velamenes y tiendas de campana para costuras dobles,
doblemente remachadas, semiremachadas, para trabajos de dobladillo y
para coser canto sobre canto en tejidos livianos hasta semipesados.

Asimismo sirven para intercalar cremalleras sin fin en fundas de almoha-
dones, tiendas de campana, etc.

s’
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Eigenschaften und Vorteile dieser Maschinen:

Exakter und gleichmaBiger Fadeneinzug bei dlinnem und stirkerem
Nahmaterial — kaum Spannungskorrekturen erforderlich.

Sehr geringe Fadenspannungswerte — kein Spannungskrauseln.,
Robuste Auslegung aller Nahelemente — dadurch fiir Verarbeitung
leichter bis schwerer Ware gleichermaBen geeignet.
Schneliverstellung von Stichl&nge und Obertransport.
Hervorragende Klettereigenschaften des alternierenden Ober-
transportes beim Ubernéhen von Quernédhten und lagenunierschied-
lichen Materialien.

Geringe Stiickzeiten durch optimale Angleichung der méglichen
N&hgeschwindigkeit an den Arbeitsgang {max. 2600 Stiche/min. je
nach Unterklasse).

Breites Ndhgarn-Verarbeitungsspektrum: je nach Unterklassen

bis 24/3.

Der groBe Durchgangsraum von 65 cm ermdglicht ein ungehindertes
Transportieren van groBflachigen Teilen.

Fadenabschneider (FA) flr alle verarbeitbaren Garnstarken —

spart Zeit und Nahgarn.

Zweinadelmaschinen auch fiir besonders breite Nadelabstiande
lieferbar: (-BN1, -BN2, -BN3) bis 100 mm, mit Fadenabschneider
(-BNF1, -BNF2, -BNF3) bis 90 mm.

Propriétés et avantages de ces machines:

B Entrelacement exact et régulier des fils en cas de matiéres minces et
épaisses — presque pas de corrections de la tension.

B Valeurs minimes de la tension de fil — aucun grignage causé par la
tension.

B Construction rabuste de tous les élémenis de couture — ¢'est pourquoi
les machines s’adaptent aussi bien aux matiéres légéres comme
egalement aux matiéres lourdes.

B Réglage rapide de |a longueur de point et de |'entrainement a pieds
alternatifs.

B Excellentes propriétés de grimpade de I'entrainement & pieds alter-
natifs lors du passage de pigiires transversales et au moment du
piquage des surépaisseurs.

B Gain de iemps considérable en raison de I'adaptation optimum de la

vilesse de couture a I'opération (2600 points/mn. max. selon la sous-

classe).

Utilisation de tous les fils jusqu'a une grosseur de 24/3 selon |a sous-

classe.

Le grand passage sous le bras de 65 cm permet un travail parfait

méme en cas de piéces encombrantes.

Coupe-fil (FA) pour toutes les grosseurs de fil adéquates —

il économise du temps et du fil.

Machines a deux aiguilles livrables également avec des distances

particuliérement larges entre les aiguilles: (-BN1, -BN2, -BN3) jusqu’a

100 mm, avec coupe-fil (-BNF1, -BNF2, -BNF3) jusqu’'a 90 mm.

Adler 467-65-FA-273/ 8P 471

Features and advantages of these machines:

B Exactand uniform stitch formation on fine and heavy materials — nearly
no corrections of the thread tension required.

W Very low thread tension — no seam puckering.

B Sturdy design of all elements, therefore ideal for fine as well as heavy

|

|

materials.
Quick adjustment of stitch length and top feed stroke.

Excellent feeding capacity of the alternating pressers when sewing
over cross seams and varying layers of material.

High productivity due to optimum adaptation of the sewing speedto the
required operation (max. speed 2600 SPM depending on sub-class).

Handling a large variety of threads to 24/3 (depending on sub-class).

The large clearance under the arm of 85 cm provides unimpaired
feeding of large panels.

Thread undertrimmer (FA) for all thread sizes handled by this
machine — saves time and thread.

Two-needle machines are available also for wide needle gauges:
(-BN1, -BN2, -BN3) up to 100 mm, with thread undertrimmer
(-BNF1, -BNF2, -BNF3) up to 80 mm.

Caracteristicas y ventajas de estas maquinas:

B Tiro de hilo exacto y constante tanto en materiales de costura delgados
cOmo gruesos, correcciones de tension apenas son necesarias.

B Baja tension de hilo — no rizos en la costura. .

B Construccion robusta de todos los elementos de ¢costura™ de ahi se
apropia igualmente para la elaboracion de materiales livianos hasta
pesados.

B Ajuste instantaneo del large de puntada y de la carrera de transporte
alternativo superior.

B Capacidad excelente de arrastre del transporte superior alternado al
coser costuras transversales y varios materiales de diferentes
grosores.

B Alta produccion gracias a la adaptacion dptima de la velocidad de
costura (2600 puntadas/min. max. seguin submodelo) a la operacién
de trabajo requerida.

B Posibilidad de utilizar un surtido amplio de hilo: segin submodelo
hasta 24/3.

B El amplic paso de espacio por debajo del brazo superior de 65 cm
posibilita un libre transporte también de articulos de gran superficie.

B El cortahilo automatico (FA) integrado, permitiendo el uso de todos los
grosores corrientes de hilg, sirve para facilitar la operacion y para
econcmizar hilo.

B Disponibles también con dos agujas y con distancias anchas entre las
agujas (-BN1, -BN2, -BN3) hasta 100 mm, con cortahilo automatico
(-BNF1, -BNF2, -BNF3} hasta 90 mm.



Sonderausstattung

SP 471*)

Neuartiges Walzentransportaggregat mit oben und unten angetriebe-
nen Walzen, bedingt nachirdglich anbaubar, da die Tischplatte nachge-
arbeitet werden muf. Durch flexible Walzenaufhéngung beste Transport-
eigenschaften auch bei ungleichen Materialien, beim Ubern&hen von
Querndhten und Langbahnarbeiten. Anpassung der Walzengeschwindig-
keit an die jeweilige Stichlange lber stufenloses Regelgetriebe.

SP 461****)

Walzentransportaggregat mit oben angetriebener Walze, auch nach-
traglich anbaubar. Durch flexible Walzenaufhéngung beste Transport-
eigenschaften auch bei ungleichen Materialien und Langbahnarbeiten.
Anpassung der Walzengeschwindigkeit an die jeweilige Stichlange tber
stufenloses Regelgetriebe.

NP 13-3*)

Elektro-pneumatische Nadelhochstelleinrichtung nach Fadenabschnitt.
Fir alle Maschinen mit Fadenabschneider, bei denen aufgrund der
Materialstérken der Durchgang unter den NahfiiBen gréBer als 9 mm
sein mub.

HP 13-2***)
Die automatische Hubschnellverstellung ist bei der Verarbeitung von
stufenreichem Nahgut (Quernihte) von groBem Nutzen. Sie ist mit allen
Maschinen mit Fadenabschneider kombinierbar.

Die automatische Hubschnellverstellung ist nachtraglich nicht anbaubar.

Arbeitsweise HP 13-2

Mit der dem Material angepaBten kleinen Obertransport-Hubhéhe kann
mit entsprechend hoherer Geschwindigkeit bis zur Quernaht genaht wer-
den, dann werden liber Knietaster folgende automatische Funktionen aus-
geldst: groBimégliches Abheben der NahfiBe, elektronische Herab-
setzung der Tourenzahl.

Vorteile

Ruhiger Lauf bei max. Tourenzahl

Verminderter Maschinen-Verschleif3

Manuelle Hubhdhenverstellung entfillt
Arbeitsgangoptimierung — héhere Tagesleistung

Equipement spécial

SP 471""")

Nouveau groupe d’enirainement a rouleaux commandés par le haut et
par le bas également a installer a posteriori, ce qui demande cependant
une modification du plateau de la table. En raision de |a fixation flexible du
rouleau on obtient des trés bonnes propriétés d’entrainement méme en
cas de matiéres de différentes grosseurs, lors du passage sur des piqires
transversales et pour les travaux a piqgQres longues. La vitesse d'avance-
ment du rouleau peut étre adaptée a la longueur de point choisie moyen-
nant des engrenages.

SP 461"} )

Groupe d’entrainement par rouleau commandés par le haut, a installer
egalement a posteriori. Excellentes propriétés d'entrainement par la
suspension flexible du rouleau méme en cas de matiéres de différentes
hauteurs, lors du passage de piglres transversales et en cas de travaux a
pigires longues. La vitesse d'avancement du rouleau peut étre adaptée
a la longueur de point choisie moyennant des engrenages.

NP 13-3**)

Dispositif électro-pneumatique a paositionner I'aiguille en haut, aprés la
coupe du fil. Pour toutes les machines avec coupe-fil o0, en raison de
I'épaisseur de la matiére, le passage sous les pieds doit &tre supérieur
agmm.

HP 13-2"***)
Le réglage rapide automatique de I'élévation du pied est de grande utilité
lors du piquage d'une matiére avec des surépaisseurs (par exemple
piglres transversales). Ce dispositif peut étre livré avec toutes les
machines avec coupe-fil.

Le réglage rapide automatique de I'élévation du pied ne peut pas étre
installé postérieurement.

Mode de travail HP 13-2

Avec |a petite élévation du pied adaptée a I'épaisseur de la matiére, il est
possible de coudre a grande vitesse jusqu’a la surépaisseur, ensuite on
aclionne, par I'intermédiaire d’un interrupteur au genou, les fonctions
automatiques suivantes: élévation maximum des pieds, réduction
électronique du nombre de points.

Avantages

Marche douce avec |a vitesse maximum

Usure réduite de la machine

L'élevation manuelle du pied est désormais superflue
Facilitation considérable de I'opération de piquage — rendement
journalier accru

Optional equipment

SP4717)

New puller feed unit with top and bottom driven pullers, can be retro-
fitted, but table top must be madified. Flexible puller mount provides
excellent feeding ability even on varying material thickness, when sewing
over cross seams and for long panel seams. Adjusting of puller speed to
stitch length via infinitely variable transmission.

SP 461*")

Puller feed unit with top driven puller, can be retrofitted. Flexible puller
mount provides excellent feeding ability even on varying material thick-
ness, when sewing over cross seams and for panel seams. Adjusting of
puller speed to stitch length via infinitely variable speed transmission.

NP 13-3""*)

Electro-pneumatical needle up position after thread trimming. For all
machines with thread undertrimmer on which the full clearance under the
feet must be bigger than 9 mm for heavy maierials.

HP 13-27""*)

The automatic instant foot stroke adjustment is a great advantage when
sewing on varying layers and over cross seams. It can be combined with
all walking foot machines with thread undertrimmer.

Retrofitting is not possible.

Mode of operation HP 13-2

With the top feed adjusted e minimum mation, it is possible to sew up to
the heavy section or cross seam at high speed. Then the knee switch will
release the following automatic functions: highest possible motion of the
alternating presser feet, electronic reduction of the sewing speed.

Advantages

Quiet performance at maximum speed
Reduced wear of the machine

No manual foot stroke adjustment required
Streamlined operation and higher daily output

Equipo especial

SP 471")

Nuevo agregado de transporte adicional por cilindro, con cilindros
superior e inferior, accionados. Trabajando el tablero del mueble, este
dispositivo puede acoplarse también posteriormente. Gracias a la sujecion
flexible de los cilindros, resultan propiedades de transporte impecables,
también al unir cosiendo materiales desiguales, al coser costuras trans-
versales y costuras largas. Ajuste de la velocidad de los cilindros al largo
de puntada por medio de una transmisién continua regulable.

SP 461"")

Agregado de transporte por cilindro, con cilindro superior, a montar
también posteriormente. Gracias a la sujecion flexible del cilindro, resultan
caracteristicas de transporte muy buenas, también al coser materiales
diferentes y costuras transversales, asi como costuras largas. Ajuste dela
velocidad de los cilindros al largo de puntada per medio de una trans-
mision continua regulable.

NP 13-3***)

Elevacion electro-neumatica de la aguja después de cortar los hilos. Para
todas maquinas con cortahilo automatico en las que se necesita, en virtud
del grosor de material, un paso por de bajo de los pies prensatelas de mas
que 9 mm,

HP 13-2******)

El ajuste automatico rapido de la carrera se apropia particularmente al
trabajar materiales con diferentes grosores y cosliuras transversales muy
escalonadas. Se puede combinarlo can todas maquinas de coser con
cortahilo automatico.

Este ajuste rapido automaélico no puede ser acoplado posteriormente

a las maquinas.

Funcionamiento HP 13-2

Se puede coser con una velocidad mas alta, correspondiente a la carrera
pequena del transporte superior, ajustado conforme con el material a
coser, hasta llegar a una costura transversal. Entonces son accionadas
por medie de un conmutador de rodilla las siguientes funciones auto-
maticas: elevacion maxima de los pies de coser y a la vez, electronica-
mente, |a reduccion de la velocidad de coser.

Ventajas

Marcha suave de la maquina con €l maximo numero de revoluciones
Desgaste reducido de las maquinas

Ajuste manual de |a carrera S eliminado

Optima operacion de trabajo — rendimiento elevado por dia

[

Ausstattung

Moderne funktionelle Form — hohe Betriebssicherheit.

Héchste Stabilitét — GuBkorper ohne Schnittstellen.

Kombinierter Unter-, Nadel- und Obertransport.

Ausgereifte robuste Konstruktion mit zentralem Olversorgungssystem.

Servicefreundlich durch wartungsfreie Lager und leicht zugéngliche
Bauteile.

Vielseitige Verwendungs- und Ausbaumdglichkeiten durch Baukasten-
system.

Griffgiinstiger Einbauspuler auf dem Armdeckel.

Grofler gepalsterter Stichstellerhebel.

Grofer Umlaufgreifer mit eintourigem Kapselliifter — geringe Verlust-
zeiten.

SerienmaBige Sicherheitskupplung schiitzt vor Greiferverstellung.
Gelenkfadenhebel mit dauergeschmierten Walzlagern.

Kleiner Untertransporthub (0,5 mm), dadurch besserer Transport
flauschiger oder stark haftender Ware (Adler 467-65-373, -65-FA-373,
-65-373-H12).

Adler 467-65-FA-73/GSP 275

Equipment

Medern, functional design - high operating safety.

Very sturdy — one-piece arm casting.

Combined bottom, needle and top feed.

Approved, sturdy construction with central lubrication system.
Maintenance-free bearings and easy 1o service, excellent access to all
components.

Versatile application and conversion possibilities due to modular
principle.

Easy-to-reach built-in bobbin winders at top arm cover,

Large, padded stitch regulator.

Large rotary hook with bobbin case lifter — less down time.

Safety clutch in all machines prevents displacement or damage
of hook.

Link-type take-up lever in permanently greased roller bearings.

Small drop feed stroke (0,5 mm) for better feed of fiuffy or sticky
materials {Adler 467-65-373, -65-FA-373, -65-373-H12).

B NahfuBdurchgangsraum: 13 mm, Maschinen mit Fadenabschneider B Foot lift 13 mm, machines with thread undertrimmer without NP 13-3:
ohne NP 13-3: 9 mm. 9 mm.
Weitere Ausstattungen und Sonderausstattungen entnehmen Sie bitte Further details to be noted from the following table.
der nachfolgenden Tabelle.
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@ Ausstatiung

B Sonderausstatiung (auf Wunsch und gegen Mehrprais)
® Equipment

B Available on request and against extra charge

*) Pneum. Ruckwartssticheinstellung
*) Pneum. reverse stilch adjustment

**) Pneum. DrickerfuBlultung
**} Pneum. presser toot lilt



Adler 467-65-FA-73/916-467-4

Equipement

Forme moderne et fonctionnelle — grande fiabilité.

Haute stabilité — corps en fonte sans coupures,

Entrainement combiné par la griffe, I'aiguille et le pied.

Construction parfaite et robuste avec un systéme de graissage central.
Service aisé par des coussinets qui ne fant pas objet d'un entretien et
par des eléments de construction bien accessibles.

Nombreuses possibilités d'emploi et d'élargissement par le systeme de
canstruction par blocs.

Dévidoir de canettes incorporé & bonne portée de la main sur le
couvercle du bras.

Grand levier regle-points rembourré.

Grand crochet rotatif avec dégageur du centre de crochet a 1 tour —
temps morts minimes.

Accouplement de securité empéchant le déreglage du crochet.
Tendeur de fil articulé avec coussinets & galets & graissage continu.
Petite élévation de |z griffe de 0,5 mm, qui permet un meilleur entraine-
ment de fissus a poils ou de matiéres adhésives (Adler 467-65-373,
-65-FA-373, -65-373-H12).

SP471

Equipo

Disefio moderno y funcional — alta seguridad de trabajo.

Cabeza moderna de una sdla pieza sin divisiones.

Transporle combinado inferior, por aguja y superiar.

Construccién acreditada y robusta con sistema central de Iubrificacion.
Servicio facil gracias a cojinetes libre de mantenimiento y un acceso
excelente a todos elementes.

Empleo y posibilidades de conversion multiples gracias al sistema
modular.

Bebinador incorporado en |a tapa del brazo de facil alcance.

Palanca ajustadora de puntadas grande y acolchada.

Garfio grande rotativo con levantamiento de capsula de revolucidn
simple — desgaste de tiempo reducido.

Acoplamiento de seguridad en serie protege contra desajuste de garfio.
Tirahilo articulado con cojinetes de cilindros con lubrificacion
permanente.

Carrera pequena del transporte inferior (0,5 mm) de ahi un mejor
transporte de materiales inestables (Adler 467-65-373, -65-FA-373,
-65-373-H12).

B Elévation du pied 13 mm, machines avec coupe-fil sans B Paso de espacio por debajo del pie de costura 13 mm, maquina con
NP 13-3: @ mm. cortahile automatico sin NP 13-3: 9 mm.
Ci-apres, dans le tableau, nous indiquons les équipement ultérieurs Otros equipos y caracteristicas especiales sirvanse apreciar en el
et les équipement spéciaux. cuadro sindptico siguiente.
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@ Equipement normal B Equipement spécial (sur demande et conlre un supplément de prix} *} Marche-arriére pneumatique **} Elévation preumatique du pied .
@ Equipo normal B A deseoy contra precio extra *) Ajusle de la puntada de retroceso neumatico **) Elevacion del pie prensalelas neumalica

Zusatzapparate

Fiir Einnadelmaschinen

GSP 275

Attachments

For single-needle
machines

Appareils
supplémentaires

Pour machines
a1 aiguille

Aparatos adicionales

Para maquinas
de una aguja

Spezialeinrichtung zum Ornamentieren,
Sticken, Stoplen

PK 306

Special attachmenl for ornamental seams,
embroidery, darning, outline quilting

Apparell spécial pour piqdres arnementales,
pour la broderie et le raccomodage

Dispositiva especial para ornamentar, bordar,
zurcir

Kederfiife, nicht versiellbar, Kederstarken
3,4, 5,6, 7oder8mm

PK 307

Piping feet, non-adjustable, for 3,4, 5, 6, 7 or
8 mm piping diameater

Pieds passepaileurs, non réglables, pour
passepoils de 3, 4, 5, 6, 7 ou B mm

Pies para vivos no graduables, para coser
vivasde 3,4, 5,6, 708 mm

KederfiiBe, zweischenklig. Zum Kedern von
Palsterartikeln, speziell iir grobgeweble
Sioffe. Kederslarken 4, 5, €, 7, 8 mm

Nr. 367900011

Piping feet, double-legged, for piping
uphalstery, especially for coarse woven
matarials, for 4, 5, 6, 7, 8 mm piping diameter

Piads passepoileurs, & deux bras. Pour le
passepoil d'articles rembourrés, spécial pour
lissus lissés grossiérement, pour passepoils
ded,5,6,7,8mm

Pies para coser vivos, de dos brazos.
Para coser articulos acolchados, especial-
mente géneros de tejido basto, para coser
vivosde 4, 5, 6,7, B mm

PalslersteppfuB

Upholstery quilting fool

Pied de biche pour meubles rembourrés

Prensatelas acolchador tipo bote

Fur Ein- und ) For single- and Pour machines Para maquinas de
Zweinadelmaschinen twin-needle machines a1 et 2 aiguilles una aguja y de dos agujas
F6

Lineal fir gerada Nahte Guide for straight seams Guide pour coutures rectilignes Reqgla para cosluras reclas

F11

Bandliihrung, von unten, Bandbreiten von
5-20 mm einstellbar

Tape guide, from below, adjustable for tape
width 5—20 mm

Guide-galon par en bas, réglage pour largeurs
de galon de 5420 mm

Guia-cinta desde abajo, ajuslable para ancho
de cinta hasta 5—20 mm

F 307
Komb. Rollen- und Geradanschlag, Guide for straight and curved seams, raisable Bulée combinée rabatizble paur pigares Tope combinado de rodillo y recto,
hochklappbar rectilignes et courbées desconectable hacia arriba

Fiir Zweinadelmaschinen

GF 136

For twin-needle
machines

Pour machines
a 2 aiguilles

Para maquinas
de dos agujas

Bandfiihrung mit pneum. Bandbremse
F 181

Tape guide wilh pneumaltic brake

Guide-galon avec freln de galon pneumatique

Guia-cinta y freno de cinta nsumatico

Seltkaninaher rechis zum Nahen von Kanle
auf Kanle

F1B1L

Sell-edge guide right, for edge-to-edge
sewing

Appareil pour I'assemblage des piéces lisiére
sur lisiere

Auto-orillador derecho para coser borde
sobre berde

Selfkantnaher links zum Nahen von Kante
auf Kante

K20

Self-edge guide lefl, for edge-to-edge sewing

Appareil pour 'assemblage des piéces lisiere
sur lisiere

Auto-orilladar izquierdo para coser borde
sobre borde

Halbkapper rechis
K21

r.h. semi-feller

Semi-rabatieur a draile

Semiremachador, derecho

Halbkapper rechts, mit Bandfiihrung von unien
KaoLk

r.h. semi-feller with tape guide from below

Semi-rabatieur a dreile, avec guide-galon par
en bas

Semiremachador, derecho, con guia-cinta
desde abajo

Doppelkapper rechts, zum Kappen von
leichter Ware wia Seida, Perlon elc.

Kaom

r.h. double feller, for light material such as silk,
nylon elc.

Rabatieur double a draite, pour I'utilisation de
lissus légers comme soie, perlon, etc.

Doble remachador, derecho, para maleriales
livianos como seda, perlon, etc.

dto., jedach fir miltlere Ware wie Popelina,
leichtes Segeltuch elc.

K30S

da., but for medium-weight malerial such as
popelin, light canvas elc.

dlo., mais pour tissus mi-lourds comma
popeline légére, stc.

idem, pero para maieriales semifuerles como
popelin, lona liviana, elc.

dlo., jedoch fir schwere Ware oder mitllere mit
Quernéhten

K40L

do., but for heavy or medium-weight material
with transverse seams

dto., mais pour tissus lourds ou bien des tissus
mi-lourds avec des pigdres transversales

idem, pero para materiales pesados o semi-
pesados con cosluras transversales

Doppelkapper links, zum Kappen von leichter
Ware wie Seide, Petlon elc.

K40 M

1. h. double feller for light-weight material such
as silk, nylan elc.

Rabatieur double a gauche, pour I'utilisation
de lissus légers comme soie, perlon, elc.

L]

Doble remachador, izquierdo, para maleriales
livianos como seda, perlon, ele.

dto., jedoch fir miltlere Ware wie Popeline,
leichles Segeltuch elc.

K405

do., bul for medium-weight material such as
popelin, light canvas elc.

dlo., mais pour tissus mi-lourds comme
papeline légére, etc.

idem, pero para maleriales semifuertes como
popelin, lona liviana, etc.

dto., jedoch fir schwere Ware oder mitllere mit
Querndhten

UL 115K

do., but for heavy or medium-weight material
with transverse seams

dto., mais pour tissus lourds ou bien des lissus
mi-lourds avec des piglres transversales

idem, pero para maleriales ppsados o semi-
pesados con cosluras transversales

Doppelumleger aul Vorderschieber, kurze
Auslthrung fir Schulterriemen, Gortel

UL 125

Double edge folder on front slide, short design
for shoulder straps or bells

Remplieur double monté sur la glissiére avant,
execulion courle pour courroies, ceintures

Doble doblader, sobre plancha corrediza
delantera, tipa corlo, para correas y cinturones

Umleger aul Vorderschieber, fir Trageriemen
UL 169

Edge folder on throat plale, for carrier siraps

Remplieur surla plaque & aiguille, pour
courroies

Deblador scbre plancha de aguja para correas
de cuero

Umleger aul Vorderschieber, fur Trageriemen

Edge folder on throat plate, for carrier straps

Remplieur sur la plaque a aiguille, pour
courroies

Deoblador sabre plancha de aguja para correas
de cusro

Bel Bestellung Muster einsenden

Send sample with order

En cas d'une commande veulllez envoyer
un échantillon.

Al colocar un pedido sirvanse acompanar
una muestra de coser

PK 306/ PK 307 PK 306

F 101 F 181

Fi81L

GF 136

K20
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